DESCRICAO

e Galvanizagao a Fogo: tratamento anticorrosivo, através
de imersao a quente em zinco fundido com pureza maior ou
igual a 98%, formando uma camada protetora com massa e
espessura minimas de acordo com a NBR 6323:

Massa de zinco, por unidade de area de materiais galvanizados
Massa minima Espessura média
por unidade de area do revestimento
g/m? HmM

Material

Amostra | Médiada | Amostra | Média da
individual | amostra | individual | amostra

Fundidos 450 500 63 70

Conformados mecanicamente
Espessuras (e):

e<2,0mm 300 350 42 49
20mm<e<4,0mm 350 400 49 56
4,0mm<e<6,0mm 450 500 63 70

e26,0mm 530 600 74 84

Fonte: NBR 6323:2007

* Galvanizacgao a Frio: tratamento anticorrosivo, com tinta rica
em zinco, utilizado para reparos em superficies galvanizadas
por imersao a quente.

Protétipo comercial
* Galvanizagao a fogo (dimensao da cuba]:
- B.BOSCH (13,00 x 1,80 x 3,00m)
- FOGAL (780x 0,58 x 1,40m)
- GALTH (3,00x 0,55 x 1,10m)
- JOSITA (3,00 x 0,60 x 0,80m)
- MANGELS (1,20x2,30x 0,95m)
- TORRES (3,00 x 0,0 x 1,00m)
- ZTEC (6,00x 0,80 x 1,80m)
e Galvanizago a frio (tinta rica em zinco):
- COMPOSTO PARA GALVANlZA(;Z\O AFRIO (VONDER)
- CRZ (QUIMATIC)
- DEVCON Z (POLIMAN)

APLICACAO

e Elementos de metais ferrosos aplicados em obras de
regides litoraneas ou locais sujeitos a atmosfera corrosiva
(NBR 6181).

* Elementos de metais ferrosos aplicados em areas ex-
ternas, sujeitas a intempéries (tais como: gradis, portdes,
alambrados, postes, etc.).

EXECUGAO
e 0 tratamento de galvanizagao a fogo compreende o seguin-
te processo:

- Desengraxamento por imersao em banhos alcalinos, para
remocao de 6leos, graxas, etc;

- Decapagem por imersao em banhos acidos, para remogao
de eventuais pontos de ferrugem,;

- Fluxagem por imers&do em banho de cloretos, para ativagao
superficial, melhorando a aderéncia do zinco fundido;

- Imersao a quente em banho de zinco fundido, com tempe-
ratura de 430° C a 470° C, formando-se a camada de zinco
ligada, metalurgicamente, a peca.

* Os componentes montados com perfis e chapas galvaniza-
dos a fogo, deverao ter os pontos de solda e cortes tratados
com galvanizagao a frio.

e Os pontos de solda e cortes devem estar limpos e secos,
isentos de poeira, gordura, graxa, sabao, ferrugem ou qual-
quer outro contaminante (recomenda-se limpeza mecanica
com lixa / escova de ago ou jato abrasivo grau 2], e receber 1
demao, a pincel, de galvanizagao a frio.

* Em componentes galvanizados, deverdo ser utilizados
rebites de ago inox ou parafusos de ago galvanizado, como
acessorios de fixagao.

e Todas as pegas metalicas galvanizadas devem ser trans-
portadas e armazenadas protegidas ou embaladas (envoltas
em plastico bolha, papeldo corrugado, etc.).

RECEBIMENTO

* Exigir certificado de galvanizagao a fogo, emitido pela
empresa galvanizadora.

e Verificar, visualmente, a aderéncia, a continuidade e a uni-
formidade da camada de galvanizagdo, a auséncia de bolhas,
esfoliagdes ou irregularidades na espessura do revestimen-
to, principalmente, nos cantos, bordas e fendas estreitas.

e Verificar o tratamento dos pontos de solda e cortes, com
galvanizagao a frio.

e Verificar o uso de rebites em ago inox ou parafusos em ago
galvanizado.

SERVICOS
15.01.030
15.03.030

SERVICOS INCLUIDOS NOS PREGOS
15.01.030 15.03.030

e Fornecimento dos materiais e execugdo dos servicos,
inclusive aplicagao de 1 demé&o de galvanizagao a frio nos
pontos de solda e cortes.

CRITERIOS DE MEDIGAO
15.01.030 15.03.030
* Kg - pelo peso de ferro a ser galvanizado.

NORMAS

* NBR 6181:2003 - Classificagao de meios corrosivos.

* NBR 6323:2007 - Galvanizagao de produtos de ago ou ferro
fundido - Especificagao.

* NBR ?414:2009 - Galvanizagao de produtos de ago ou ferro
fundido por imersao a quente - Terminologia.

GALVANIZACAQ A FOGO EM ESTRUTURAS
GALVANIZACAQ A FOGO EM ESQUADRIAS
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Atengao

Preserve a escala
Quando for imprimir, use
folhas A4 e desabilite a
fungao “Fit to paper”

Respeite o Meio Ambiente.

Imprima somente o ne-
cessario
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DA EDUCAGAO



