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Imprima somente o ne-
cessário

Atenção
Preserve a escala
Quando for imprimir, use 
folhas A4 e desabilite a 
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H2.08
Proteção  
anticorro-
siva para 
ramais  
sob a terra

Etapa
Rede de água fria

DESCRIÇÃO
•	Fita adesiva plástica anticorrosiva à base de cloreto polivi-
nílico, provida de adesivo sensível à pressão.
•	Fundo anticorrosivo epoxi a base de zinco bicomponente, 
curada com poliamida (65 micrometros/demão) sobre a 
tubulação	antes	da	aplicação	da	fita	adesiva	plástica.

Protótipo comercial
•	Fita:

 - SCOTCHRAP Nº 50 ( larg. 50 mm) – 3M DO BRASIL
 - TOROFITA (larg. 50 mm) – TORO IND. E COM. LTDA.
 - Tinta de fundo a base de zinco:
 - SUMARÉ - Sumazinc 278 - cinza
 - AKZO NOBEL - Divisão Internacional - Interzinc 92-EPA 269

APLICAÇÃO 
•	Tubulações de água sob a terra.

EXECUÇÃO
•	Todas as conexões podem ser roscadas roscadas ou 
soldadas.
•	Observar criteriosamente as particularidades de cada 
revestimento dos fabricantes indicados.
•	A tubulação deve estar aparente para aplicação da pro-
teção anticorrosiva. Deverá ser enterrada após vistoria do 
fiscal	da	obra.
•	A	fita	deve	ser	aplicada	no	local	da	obra,	de	maneira	a	
permitir	uma	aplicação	eficiente	isenta	de	rugas	e	bolhas	de	
ar,	com	a	tubulação	o	mais	próximo	da	instalação,	a	fim	de	
se evitar danos decorrentes de movimentação na proteção 
anticorrosiva	com	fita.

Proteção anticorrosiva sobre tubo preto 
•	A superfície do tubo em que será aplicada a proteção 
anticorrosiva deve estar limpa e seca, isenta de manchas de 
óleo ou graxa.
•	Executar limpeza mecânica ST 1 da Norma SIS 055900/67.
•	Aplicar uma demão de Fundo Anticorrosivo à base de zinco 
em toda a tubulação preta a ser tratada, sendo necessário re-
forçar as regiões de soldas, cantos vivos e roscas expostas, 
para evitar falhas prematuras nestas áreas.
•	Recobrir as juntas soldadas da tubulação com uma volta de 
fita	antes	da	aplicação	em	todo	o	tubo.
•	Aplicar	a	fita	em	espiral,	com	a	metade	sobreposta	a	fim	de	
resultar	uma	camada	dupla	de	fita	sobre	o	tubo.

Proteção anticorrosiva sobre tubo galvanizado 
•	Aplicar uma demão de Fundo Anticorrosivo à base de zinco 
na região das roscas da tubulação a ser tratada.
•	Aplicar uma demão de Fundo Anticorrosivo à base de zinco 
com 65 micrometros de espessura seca nas soldas em cam-
po e conexões, sendo necessário aplicar com trincha após 
uma vigorosa limpeza mecânica sobre a área a ser aplicada.
•	Recobrir as juntas soldadas da tubulação com uma volta de 
fita	antes	da	aplicação	em	todo	o	tubo.
•	Aplicar	a	fita	em	espiral,	com	a	metade	sobreposta	a	fim	de	
resultar	uma	camada	dupla	de	fita	sobre	o	tubo.

RECEBIMENTO
•	A tubulação protegida deve estar totalmente revestida, 
sem	danos	na	superfície,	com	a	espessura	de	tinta	e	fita	
recomendadas.	A	fita	deve	estar	firmemente	aderida,	isenta	
de rugas e bolsas de ar, com todas as conexões / soldas 
também protegidas.

SERVIÇOS
08.03 REDE DE ÁGUA FRIA: TUBULAÇÕES

08.03.012 PROTEÇÃO ANTICORROSIVA PARA RAMAIS SOB A 
TERRA

08.07 REDE DE INCÊNDIO: TUBULAÇÕES
08.07.010 PROTEÇÃO ANTICORROSIVA PARA RAMAIS SOB A 

TERRA

SERVIÇOS INCLUÍDOS NOS PREÇOS
08.03.012 08.07.010
•	preço unitário remunera o fornecimento e a execução de 
proteção anticorrosiva por metro de tubo com aplicação de 
fundo anticorrosivo Epóxy Bicomponente à base de zinco e 
fita	apropriada,	em	ramais	sob	a	terra.

CRITÉRIOS DE MEDIÇÃO
08.03.012 08.07.010
•	m – pelo comprimento real da tubulação sob a terra.

NORMAS
•	NBR	6181	-	Classificação	de	Meios	corrosivos	com	vistas	a	
Seleção de Sistemas de Pintura.
•	NBR 7828 - Sistemas de Revestimentos Protetores com 
Finalidade Anticorrosiva - Silicato de Etila rico em Zinco.


