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DESCRIÇÃO
•	Tubos de PVC rígido (marrom), juntas soldáveis, para insta-
lações prediais de água fria, conforme NBR-5648; diâmetros 
nominais: DN 20(1/2”), DN 25(3/4”), DN 32(1”), DN 40 
(1 1/4”), DN 50(1 1/2”), DN 60(2”), DN 75(2 1/2”), DN 
85(3”) e DN 110(4”). Nos tubos devem estar gravadas as 
seguintes informações:

-- Marca do fabricante;
-- Norma de fabricação dos tubos;
-- Número que identifica o diâmetro do tubo.

•	Conexões de PVC rígido, junta soldável, seguindo especifi-
cações acima.
•	Conexões de PVC rígido, com bucha e reforço de latão, 
juntas soldáveis e rosqueáveis para ligação com tubos metá-
licos, registros e torneiras.
•	Adesivo plástico e solução limpadora para juntas soldáveis.

Protótipo comercial
•	Tubos e conexões:

-- TIGRE
-- FORTILIT
-- CARDINALI

APLICAÇÃO
•	Em instalações prediais de água fria.

EXECUÇÃO
•	Na armazenagem guardar os tubos sempre na posição 
horizontal, e as conexões em sacos ou caixas em locais 
sombreados, livres da ação direta ou exposição contínua ao 
sol, livres do contato direto com o solo, produtos químicos ou 
próximos de esgotos.
•	Os tubos devem ser soldados com adesivo plástico 
apropriado, após lixamento com lixa d’água e limpeza com 
solução desengordurante das superfícies a serem soldadas.
•	Limpar a ponta e a bolsa dos tubos com solução limpadora.
•	O adesivo deve ser aplicado na bolsa (camada fina) e na 
ponta do tubo (camada mais espessa); após a junção das 
peças, deve-se remover o excesso de adesivos, pois estes 
atacam o PVC; os tubos não devem ser movimentados antes 
de pelo menos 5 minutos.
•	Após a soldagem, aguardar 24 horas antes de submeter a 
tubulação às pressões de serviço ou ensaios.
•	Para desvios ou pequenos ajustes, empregar as conexões 
adequadas, não se aceitando flexões nos tubos.
•	Não devem ser utilizadas bolsas feitas com o próprio tubo 
recortado, sendo necessário o uso de luvas adequadas.
•	Os tubos embutidos em alvenaria devem receber capea-
mento com argamassa de cimento e areia, traço 1:3.
•	Nas instalações de chuveiro ou aquecedor de passagem 
individual elétricos com tubulação em PVC, prever conexão 
com bucha e reforço de latão e aterramentos, pois o PVC é 
isolante.
•	A tubulação pode ser chumbada em alguns pontos, nunca 
nas juntas.
•	Testar a instalação com ensaio de obstrução e estanca-
mento; nos casos de tubulações embutidas, os testes devem 
ser feitos antes da aplicação do revestimento.
•	A instalação deve ser testada com ensaio de estanqueidade 
e obstrução.

Teste de estanqueidade e obstrução
•	Os ensaios devem obedecer à NBR 5626.
•	Nos casos de tubulações embutidas os testes devem ser 
realizados antes da aplicação de revestimento.

•	Onde não houver a possibilidade de instalar a peça sani-
tária final (louça ou metal), vedar todas as extremidades 
abertas, ou seja, os pontos de utilização (saída de água) 
com plug e fita veda rosca.
•	Realizar o ensaio da linha em trechos que não excedam 
500m em seu comprimento.
•	Aplicar à tubulação uma pressão 50% superior à pressão 
hidrostática máxima da instalação (esta pressão não deve 
ser menor que 1kgf/m2 em nenhum ponto).
•	Sempre que possível, o teste deve ser feito com o acopla-
mento de um pressurizador ao sistema, porém a critério da 
Fiscalização, pode ser aceito ensaio com a pressão d´água 
disponível, sem o uso de bombas. 
•	A duração mínima da prova deve ser 6 horas.
•	Os pontos de vazamentos ou exsudações (transpirações) 
devem ser sanados, corrigidos e novamente testados até a 
completa estanqueidade.
•	Após o ensaio de estanqueidade, deve ser verificado se a 
água flui livremente nos pontos de utilização (não havendo 
nenhuma obstrução).

RECEBIMENTO
•	O serviço pode ser recebido se atendidas todas as condi-
ções de projeto, fornecimento dos materiais e execução.
•	Observar os critérios para recebimento da NBR 5626.
•	Não aceitar peças com defeitos visíveis na superfície, como 
trincas, empenamentos, amassados, ondulações, etc.
•	A Fiscalização deve acompanhar a execução dos ensaios 
exigidos.

SERVIÇOS
08.03	 REDE DE ÁGUA FRIA: TUBULAÇÕES
08.03.015	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

20MM (1/2”), INCL. CONEXÕES
08.03.016	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

25MM (3/4”), INCL. CONEXÕES
08.03.017	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

32MM, (1”), INCL. CONEXÕES 
08.03.018	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

40MM (1 1/4”), INCL CONEXÕES
08.03.019	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

50MM (1 1/2”), INCL CONEXÕES
08.03.020	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

60MM (2”), INCL. CONEXÕES
08.03.021	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

75MM (2 1/2”), INCL CONEXÕES
08.03.022	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

85MM (3”), INCL. CONEXÕES
08.03.023	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

110MM (4”), INCL. CONEXÕES

08.13	 RESERVATÓRIOS: INSTALAÇÕES-TUBULAÇÕES
08.13.001	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

25MM (3/4”), INCL. CONEXÕES
08.13.002	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

32MM (1”), INCL. CONEXÕES
08.13.003	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

40MM (1 1/4”), INCL CONEXÕES
08.13.004	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

50MM (1 1/2”), INCL CONEXÕES
08.13.005	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

60MM (2”), INCL. CONEXÕES
08.13.006	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

75MM (2 1/2”), INCL CONEXÕES
08.13.007	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 

85MM (3”), INCL. CONEXÕES
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08.13.008	 TUBO DE PVC RÍGIDO, JUNTA SOLDÁVEL, DN 
110MM (4”), INCL. CONEXÕES

SERVIÇOS INCLUÍDOS NOS PREÇOS
08.03.015	 08.03.016	 08.03.017	 08.03.018	
08.03.019	 08.03.020	 08.03.021	 08.03.022	
08.03.023	 08.13.001	 08.13.002	 08.13.003	
08.13.004	 08.13.005	 08.13.006	 08.13.007	
08.13.008
•	Fornecimento e instalação dos tubos, inclusive conexões, 
abertura e fechamento de rasgos, ou escavação e reaterro 
apiloado de valas com profundidade média de 0,60m, ou fi-
xação por grampos ou presilhas quando tubulação aparente.

CRITÉRIOS DE MEDIÇÃO
08.03.015	 08.03.016	 08.03.017	 08.03.018 	
08.03.019	 08.03.020	 08.03.021	 08.03.022 	
08.03.023 
•	m - pelo comprimento real; para efeito de quantificação, 
não considerar como rede de água fria ou rede de incêndio 
as tubulações situadas na projeção horizontal dos reserva-
tórios.

08.13.001	 08.13.002	 08.13.003	 08.13.004 	
08.13.005	 08.13.006	 08.13.007	 08.13.008
•	m - pelo comprimento real; para efeito de quantificação, 
considerar como “Reservatório - Instalações” os serviços 
constantes na projeção horizontal dos reservatórios.

NORMAS
•	NBR 5626 - Instalação predial de água fria.
•	NBR 5647-1 - Sistemas para adução e distribuição de água 
- Tubos e conexões de PVC  6,3 com junta elástica e com 
diâmetros nominais até DN 100 - Parte 1:  Requisitos gerais. 
•	NBR 5647-2 - Sistemas para adução e distribuição de água 
- Tubos e conexões de PVC  6,3 com junta elástica e com 
diâmetros nominais até DN 100 - Parte 2:  Requisitos especí-
ficos para tubos com pressão nominal PN 1,0 MPa. 
•	NBR 5647-3 - Sistemas para adução e distribuição de água 
- Tubos e conexões de PVC  6,3 com junta elástica e com 
diâmetros nominais até DN 100 - Parte 3: Requisitos especí-
ficos para tubos com pressão nominal PN 0,75 MPa. 
•	NBR 5647-4 - Sistemas para adução e distribuição de água 
- Tubos e conexões de PVC  6,3 com junta elástica e com 
diâmetros nominais até DN 100 - Parte 4: Requisitos especí-
ficos para tubos com pressão nominal PN 0,60 MPa. 
•	NBR 5648 - Sistemas prediais de água fria - Tubos e cone-
xões de PVC 6,3, PN 750kPa,  com junta soldável - Requisitos.
•	NBR 5680 - Dimensões de tubos de PVC rígido.
•	NBR 7231 - Conexões de PVC - Verificação do comportamen-
to ao calor.
•	NBR 7372 - Execução de tubulações de pressão - PVC rígido 
com junta soldada, rosqueada, ou com anéis de borracha.


