EDITAL N°. 068/2023

PREGAO (PRESENCIAL) PARA REGISTRO DE PRECO N°. 059/2023

PROCESSO LICITATORIO N°. 080/2023

TIPO DE LICITACAO: MENOR PRECO

DATA DA REALIZACAO: 13/09/2023

LOCAL: PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA - SP

HORARIO: 09h0Omin

OBJETO: AQUISICAO DE UNIFORMES, TENIS, BABUCHES, MOCHILAS E OUTROS
PARA ALUNOS DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO.

PREAMBULO

AO Excelentissimo Senhor MARCELO DE SOUZA PECCHIO, Prefeito Municipal de Quata-SP,
torna publico que se acha aberta, nesta unidade, a licitacdo na modalidade PREGAO
PRESENCIAL N° 059/2023, PROCESSO LICITATORIO N° 080/2023 do tipo MENOR
PRECO, objetivando a AQUISICAO DE UNIFORMES, TENIS, BABUCHES, MOCHILAS
E OUTROS PARA ALUNOS DA REDE MUNICIPAL DE ENSINO, descritos no Anexo I
deste Edital, que sera regida pela Lei Federal n°. 10.520, de 17 de julho de 2.002, Decreto
Municipal n°. 2.194/2005, de 07 de junho de 2005, aplicando-se subsidiariamente, no que
couberem, as disposicdes da Lei Federal n°. 8.666 de 21 de junho de 1.993, e demais
normas regulamentares aplicaveis a espécie.

A presente licitagdo atende a requisicdo da Secretaria de Educacdao deste Municipio.

As propostas deverdao obedecer as especificagdes deste Instrumento Convocatério e
Anexos, que dele fazem parte integrante.

A proposta podera ser preenchida de forma digital devendo ser apresentada
dentro do envelope de proposta, juntamente com a proposta escrita, gravada em
Pen Drive, no formato Excel disponibilizado no site desta Prefeitura
(www.quata.sp.gov.br).

Os envelopes contendo a proposta e os documentos de habilitagdo serdao recebidos no
endereco abaixo mencionado, na sessdao publica de processamento do Pregdo, apds o
credenciamento dos interessados que se apresentarem para participar do certame.

A sessdo de processamento do Pregdo sera realizada na data de 13 (treze) de setembro
de 2023, a partir das 09h00min, na sede Administrativa da Prefeitura Municipal de Quata,
localizada na Rua General Marcondes Salgado, n°. 332, Centro, Quata-SP, e sera conduzida
pelo Pregoeiro com o auxilio da Equipe de Apoio, designados nos autos do processo em
epigrafe.

A licitante detentora da melhor proposta, serd solicitado uma amostra de cada item,
constante no presente edital ato continuo da sessdo, podendo esta, ser suspensa para
anadlise técnica. As amostras deverdo ser apresentadas em qualquer tamanho, neste
momento ndo precisardao estar personalizadas.

A amostra devera vir identificada com o numero da licitagdo, identificacdo da empresa
licitante e com a apresentacdo da marca claramente indicada, igual a cotada na proposta.

A licitante vencedora ficara restrita a fornecer os produtos de qualidade equivalente ao
apresentado nas amostras e aprovadas pela Prefeitura Municipal de Quata, conforme
constantes no Anexo I deste Edital.



1 - DO OBJETO

1.1 - A presente licitagdo tem por objeto a AQUISICAO DE UNIFORMES, TENIS,
BABUCHES, MOCHILAS E OUTROS PARA ALUNOS DA REDE MUNICIPAL DE
ENSINO, conforme especificacdes constantes do Anexo I e Termo de Referéncia.

2 - DA PARTICIPACAO

2.1 - Poderdo participar do certame todos os interessados do ramo de atividade
pertinente ao objeto da contratacao que preencherem as condigdes de credenciamento
constantes deste Edital.

3 - DO CREDENCIAMENTO

3.1 - Para o credenciamento deverao ser apresentados os seguintesdocumentos:

a) Tratando-se de representante legal, o Estatuto Social, Contrato Social ou
outro instrumento de registro comercial, registrado na Junta Comercial,devidamente
autenticado, no qual estejam expressos seus poderes para exercer direitos e assumir
obrigacdes em decorréncia de tal investidura;

b) Tratando-se de procurador, a procuragao por instrumento publico ou
particular, da qual constem poderes especificos para formular lances,negociar preco,
interpor recursos e desistir de sua interposicao e praticar todos os demais atos
pertinentes ao certame, acompanhado docorrespondente documento, dentre os
indicados na alinea “a”, que comprove os poderes do mandante para a outorga.

C) Declaracdo de que nao mantém parentesco com o Prefeito Municipal, Vice-
Prefeito e Vereadores, nos termos da proibicdo contida no artigo 96, da LOM (Lei
Organica do Municipio) de Quata, nos termos do Anexo III do presente Edital.

d) Declaracdo de Microempresa ou Empresa de Pequeno Porte de acordo
com a Lei Complementar 123/06, nos termos do anexo VI.

e) Copia de documento de identificagdo com foto (RG, OAB, CREA, CNH, etc)
do representante legal da licitante na sessao.

f) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ).

g) Copia de documento de identificagdo com foto.

3.2 - O Representante Legal e o Procurador deverdo identificar-se exibindo
documento oficial de identificacdo que contenha foto.

3.3 - Serd admitido apenas 01 (um) representante para cada licitante
credenciada, sendo que cada um deles podera representar apenas uma credenciada.

3.4 - A auséncia do Credenciado, em qualquer momento da sessdo,importara a

imediata exclusao da licitante por ele representada, salvo autorizagao expressa do
Pregoeiro.

4 - DA FORMA DE APRESENTAGAO DA PROPOSTA



4.1 - A proposta e os documentos para habilitacdo deverdao ser apresentados,
separadamente, em 02 (dois) envelopes nao transparentes, fechados e indevassaveis,
contendo em sua parte externa, a identificacdao da licitante, e os seguintes dizeres:

ENVELOPE N°. 01 - "PROPOSTA DE

PRECOS”
PROCESSO LICITATORIO No. /2023
PREGAO PRESENCIAL No. /2023

PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA - SP
RAZAO SOCIAL DA EMPRESA LICITANTE:
TELEFONE:

E-MAIL:

ENVELOPE N°. 02 - “HABILITAGAO"”

PROCESSO LICITATORIO No., /2023
PREGAO PRESENCIAL No. /2023
PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA - SP
RAZAO SOCIAL DA EMPRESA LICITANTE:
TELEFONE:
E-MAIL:

5 - DO CONTEUDO DO ENVELOPE PROPOSTA

5.1 - A proposta, nos termos do item 5.2 da clausula 5, devera ser apresentada
datilografada ou digitada, respeitado o vernaculo, sem emendas nem rasuras. Ao final
devera ser identificada e assinada pelo Representante Legal da Licitante ou pelo
procurador, neste caso, juntando-se a procuragao.

5.2 - Devera conter na Proposta:

5.2.1 - Nome, endereco, telefone, e-mail, CNP] e Inscricdo Estadual/Municipal da
licitante, se houver;

5.2.2 - Numero do Processo e do Pregdo;

5.2.3 - Descrigao do objeto da presente licitagao, inclusive marca, em conformidade
com as especificacdes constantes do Anexo I deste Edital;

5.2.4 - Preco unitario e total, por lote, em moeda corrente nacional, em algarismo,
apurado a data de sua apresentacdo, ja devendo estar computadas as despesas
incidentes, inclusive com impostos e encargos sociais, 0s quais ficardo a cargo Unica
e exclusivamente da licitante;

5.2.5 - Prazo de validade da proposta nao inferior a 60 (sessenta) dias;



5.2.6 - CondicOes de pagamento nao inferior a 15 (quinze) dias, apds a entrega dos
objetos.

5.3 - Nao serao consideradas propostas com ofertas de vantagens nao previstas neste
Edital, nem prego ou vantagem baseada nas ofertas das demais licitantes. Para todos
os efeitos legais e de direito, serdo consideradas nulas e sem nenhum efeito as
insercdes as propostas nao exigidas pelo presente Edital.

5.4 - Depois de aberta, a proposta se acha vinculada ao Processo pelo seu prazo de
validade, ndao sendo permitida sua retirada ou a desisténcia por parte do proponente.

5.2.4.1 - O preco total da proposta devera ser expresso em algarismo e por extenso.

5.2.4.2 - O preco ofertado é fixo e irreajustavel e devera corresponder aos precos
finais, considerando beneficios tais como isencdes, imunidades ou outros de qualquer
natureza.

5.5 - Apresentada a proposta, o proponente estd automaticamente aceitando e se
sujeitando as clausulas e condicdes do Presente Edital.

5.6 — Se por falha do proponente a proposta nao indicar o prazo de sua validade, esta
sera considerada valida por 60 (sessenta) dias, independentemente de qualquer outra
manifestagao.

6 — DO CONTEUDO DO ENVELOPE "DOCUMENTOS PARA HABILITACAO”

6.1 - O Envelope “Documentos para Habilitacdo” devera conter os documentos a seguir
relacionados os quais dizem respeito a:

6.1.1 - HABILITACAO JURIDICA

a) Registro Comercial, no caso de empresa individual;

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado na
Junta Comercial, em se tratando de sociedades comerciais;

c) Documentos de eleicdo dos atuais administradores, tratando-se de_sociedades por
acoes, acompanhados da documentagdo mencionada na alinea “b”, deste subitem;

d) Ato constitutivo devidamente registrado no Cartério de Registro Civil de Pessoas
Juridicas tratando-se de sociedades civis, acompanhado de prova da diretoria em
exercicio;

e) Decreto de autorizacdo e ato de registro ou autorizacdo para funcionamento
expedido pelo érgdao competente, tratando-se de empresa ou sociedade estrangeira
em funcionamento no pais, quando a atividade assim o exigir.

6.1.2 - REGULARIDADE FISCAL E TRABALHISTA



a) prova de inscricdo no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas (CNPJ);

b) prova de regularidade, em plena validade, para com:

- Fazenda Federal e Inss: consistindo em Certidao Negativa ou Positiva com Efeito
de Negativa junto ao Instituto Nacional de Seguridade Social (INSS) conforme
Portaria MF 358, de 5 de setembro de 2014, de tributos e contribuicdes federais
e Certidao de Quitacdo da Divida da Unido, expedida pela Procuradoria da Fazenda
Nacional, serdo aceitas aquelas cujas expedicoes/emissdes nao ultrapassem a 90
(noventa) dias da data final da entrega dos envelopes;

- Eazenda Estadual: relativo ao ICMS da sede do Licitante; (sera aceita a Certidao
emitida diretamente pelo Posto Fiscal Estadual, bem como a obtida através do site
www.dividaativa.pge.sp.gov.br expedida pela Procuradoria Geral do Estado de Sao
Paulo);

- Fazenda Municipal: relativo a tributos mobiliarios do domicilio ou sede do licitante
ou outra equivalente, na forma da Lei, com data de expedicao nao superior a 90
(noventa) dias da data de encerramento desta licitagao, se outro prazo ndao constar da
Certidao.

c) prova de regularidade junto ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico (FGTS).
d) Certidao Negativa, ou Positiva com Efeito de Negativa de Débitos Trabalhistas
(CNDT) - consistindo em certiddo negativa de prova de inexisténcia de débitos
inadimplidos perante a Justica do Trabalho (artigo 29, inciso V, da Lei Federal n°
8.666/93), obtida através do site www.tst.jus.br com data de expedicdo nao superior
a 180 (cento e oitenta) dias da data de encerramento desta licitacdo, se outro prazo
nao constar da Certidao.

6.1.3 - QUALIFICAGAO ECONOMICA FINANCEIRA

a) Certidao Negativa de Faléncia ou Certidao de Recuperacdo Judicial da empresa
expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica, com data de expedicdo nao
superior a 180 (cento e oitenta) dias da data de encerramento desta licitagdo, se outro
prazo ndo constar na certidao.

6.1.4 - OUTRAS COMPROVAGOES

6.1.4.1 - Declaracao de que inexiste qualquer fato impeditivo a sua participacao na
licitacdo, que ndo foi declarada inidonea e ndo esta impedida de contratar com o Poder
Publico, ou suspensa de contratar com a Administracdo, e que se compromete a
comunicar ocorréncia de fatos supervenientes (Modelo - Anexo 1V);

6.1.4.2 - Declaragao de que nao emprega menor de 18 (dezoito) anos em trabalho
noturno, perigoso ou insalubre e nao emprega menor de 16 (dezesseis) anos (Modelo
- Anexo V).

6.1.5 - QUALIFICAGCAO TECNICA


http://www.dividaativa.pge.sp.gov.br/
http://www.tst.jus.br/

6.1.5.1 - No minimo 01 (um) atestado de fornecimento, emitido por pessoa juridica
de direito publico ou privado, que comprove aptidao do licitante para atender ao objeto
licitado.

6.2 — DISPOSICOES GERAIS DA HABILITAGAO

6.2.1 - A documentacao exigida podera ser apresentada no original ou através de
impresso informatizado obtido via internet, com data de expedicao nao anterior a 90
(noventa) dias da data do encerramento da licitacao, se outro prazo de validade nao
constar dos documentos, exceto para o documento exigido pelo item 6.1.3 — “a” deste
Edital;

6.2.1.1 - A documentacdao também poderd ser apresentada através de copia,
produzida por qualquer processo de reproducao, autenticada por cartério competente.

6.2.1.2 - As autenticacdes poderdo também ser feitas pelo Pregoeiro ou membro da
Equipe de Apoio, nos termos do artigo 32, da Lei n°. 8.666/93, no ato da abertura do
envelope respectivo, desde que referidas cépias se facam acompanhar dos
documentos originais, sendo esses ultimos devolvidos, apds a autenticacdo requerida,
ao Representante Legal presente.

6.2.2 - E facultada as licitantes a substituicdo dos documentos de habilitacdo exigidos
neste Edital, salvo aqueles ndo constantes do proéprio Certificado de Registro
Cadastral — CRC, expedido pela Prefeitura Municipal de Quata, desde que em plena
validade, e com a qualificagao pertinente ao seu ramo de atividade compativel com o
objeto do certame;

6.2.2.1 — Para sua aceitacdo, o Certificado de Registro Cadastral devera ter sido
expedido com observancia dos artigos 28 a 31, da Lei n°. 8.666/93.

7 - DO PROCEDIMENTO E DO JULGAMENTO

7.1 — No local, data e horario constantes do predmbulo, serd aberta a sessdao de
processamento do Pregao, iniciando-se com o credenciamento dos interessados em
participar do certame, com duragao de 30 (trinta) minutos.

7.2 - Apos o credenciamento, as licitantes entregardo ao Pregoeiro a declaracao de
pleno atendimento aos requisitos de habilitagdo, de acordo com o estabelecido no
Anexo II do Edital e, em envelopes separados, a proposta de precos e os documentos
de habilitagao.

7.3 - A andlise das propostas pelo Pregoeiro visara ao atendimento das condicOes
estabelecidas neste Edital e seus anexos, sendo desclassificadas as propostas:

a) cujo objeto nao atenda as especificacdes, prazos e condicdes fixadas no Edital;



b) que apresentem preco baseado exclusivamente em proposta das demais licitantes.

7.3.1 - No tocante aos precos, as propostas sao verificadas quanto a exatiddo das
operacOes aritméticas que conduziram ao valor total orcado, procedendo-se as
correcdes no caso de eventuais erros, tomando-se como corretos os precos unitarios.
As correcOes efetuadas serao consideradas para apuracao do valor da proposta.

7.3.2 - Serao desconsideradas ofertas ou vantagens baseadas nas propostas das
demais licitantes.

7.4 - As propostas nao desclassificadas serdo selecionadas para a etapa de lances,
com observancia dos seguintes critérios:

a) selecdo da proposta de menor preco e das demais com precos até 10% (dez por
cento) superior aquela;

b) ndo havendo pelo menos 03 (trés) precos na condicao definida na alinea anterior,
serdo selecionadas as propostas que apresentarem os menores precos, até o maximo
de 03 (trés). No caso de empate nos precos, serao admitidas todas as propostas
empatadas, independentemente do numero de licitantes.

7.5 - O Pregoeiro convidara individualmente os autores das propostas selecionadas a
formular lances de forma sequencial, a partir do autor da proposta de maior prego e
os demais em ordem decrescente de valor, decidindo-se por meio de sorteio no caso
de empate de pregos.

7.5.1 - A licitante sorteada em primeiro lugar podera escolher a posicdo na ordenagdo
de lances em relagdo aos demais empatados, e assim sucessivamente até a definicao
completa da ordem de lances.

7.6 - Os lances deverao ser formulados em valores distintos e decrescentes, inferiores
a proposta de menor prego.

7.7 - A etapa de lances serd considerada encerrada quando todos os participantes
dessa etapa declinarem da formulagao de lances.

7.8 - Encerrada a etapa de lances, serao classificadas as propostas selecionadas e nao
selecionadas para a etapa de lances, na ordem crescente dos valores, considerando-
se para as selecionadas o ultimo prego ofertado.

7.8-1 - Na hipotese de que a proposta ofertada por microempresa ou empresa de
pequeno porte seja até 5% (cinco por cento) superior a de menor prego apresentada
por empresa sem essas caracteristicas, a licitante tipificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, serd convocada a apresentar nova proposta no prazo
maximo de 5 (cinco) minutos, sob pena de preclusao.



7.9 — O Pregoeiro podera negociar com o autor da oferta de menor valor com vistas a
reducao do preco.

7.10 - Apds a negociagao, se houver, o Pregoeiro examinara a aceitabilidade do menor
preco, decidindo motivadamente a respeito.

7.10.1 - A aceitabilidade serd aferida a partir dos precos de mercado vigentes na data
da apresentacao das propostas, apurados mediante pesquisa realizada pelo érgao
licitante, que sera juntada aos autos por ocasiao do julgamento.

7.11 - Considerada aceitdvel a oferta de menor preco, serd aberto o envelope
contendo os documentos de habilitacdo de seu autor.

7.12 - Eventuais falhas, omissGes ou outras irregularidades nos documentos de
habilitacdo poderdo ser sanadas na sessao publica de processamento do Pregao, até
a decisao sobre a habilitagao, inclusive mediante:

a) substituicdo e apresentacao de documentos; ou
b) verificacdo efetuada por meio eletrénico habil de informacoes.

7.12.1 - A verificacdo sera certificada pelo Pregoeiro e deverao ser anexados aos autos
os documentos passiveis de obtencao por meio eletronico, salvo impossibilidade
devidamente justificada.

7.12.2 - A Administragao ndo se responsabilizara pela eventual indisponibilidade dos
meios eletronicos, no momento da verificagdo. Ocorrendo essa indisponibilidade e ndo
sendo apresentados os documentos alcancados pela verificacdo, a licitante sera
inabilitada.

7.13 - Para aferir o exato cumprimento das condigbes estabelecidas no item 6.2.2 e
subitens do item 6, o Pregoeiro, se necessario, diligenciara junto ao Orgdo emissor do
Certificado de Registro Cadastral apresentado.

7.14 - Constatado o atendimento dos requisitos de habilitacao previstos neste Edital,
a licitante sera habilitada e declarada vencedora do certame.

7.15 - Se a oferta ndo for aceitavel, ou se a licitante desatender as exigéncias para a
habilitacdo, o Pregoeiro examinara a oferta subsequente de menor preco, negociara
com o seu autor, decidird sobre a sua aceitabilidade e, em caso positivo, verificara as
condigdes de habilitacdo e assim sucessivamente, até a apuragdao de uma oferta
aceitavel cujo autor atenda aos requisitos de habilitagdo, caso em que serd declarado
vencedor.



7.15.1 - Na hipdtese de o primeiro colocado for caracterizado como microempresa ou
empresa de pequeno porte e houver restricdo quanto a comprovacao da regularidade
fiscal, o Pregoeiro suspendera a sessao e concedera 5 (cinco) dias Uteis, prorrogaveis
por igual periodo, para regularizagao da documentacdo, pagamento ou parcelamento
do débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de
certidao negativa. A ndo regularizacao no prazo previsto implicard na decadéncia do
direito a contratacdo, sem prejuizo das sancbes previstas no artigo 81, da Lei n©
8.666/93, sendo facultado a Administracdao convocar os licitantes remanescentes, na
ordem de classificagdao para assinatura para contrato, ou revogar a licitagao.

8 - DO RECURSO, DA ADJUDICAGCAO E DA HOMOLOGAGAO

8.1 - No final da sessao, a licitante que quiser recorrer devera manifestar imediata e
motivadamente a sua intencdo, abrindo-se entdo de 03 (trés) dias uteis para
apresentacdo de memoriais, ficando as demais licitantes desde logo intimadas para
apresentarem contrarrazbes em igual niumero de dias, que comegarao a correr no
término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos autos.

8.2 - A auséncia de manifestacdo imediata e motivada da licitante importara: a
decadéncia do direito de recurso, a adjudicacao do objeto do certame pelo Pregoeiro
a licitante vencedora e o encaminhamento do processo a autoridade competente para
a homologacgao.

8.3 - Interposto o recurso, o Pregoeiro podera reconsiderar a sua decisdao ou
encaminha-lo devidamente informado a autoridade competente.

8.4 - Decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos praticados, a
autoridade competente adjudicarda o objeto do certame a licitante vencedora e
homologara o procedimento.

8.5 - O recurso nao tera efeito suspensivo e o seu acolhimento importara a invalidagao
apenas dos atos insuscetiveis de aproveitamento.

8.6 — A adjudicacao sera feita por LOTE,

8.7 - Nos eventuais recursos, a Recorrente devera observar o seguinte:

8.7.1 - Somente serdo validos os documentos originais;

8.7.2 - As razbOes deverao ser protocoladas, devidamente assinadas por seus
representantes, na sede da Prefeitura Municipal de Quatd - Setor de Compras e

Licitacdes, na Rua General Marcondes Salgado, n°. 332, Centro - Quata-SP, no horario
de expediente, ou seja, das 09:00 as 11:00 horas e das 13:00 as 17:00 horas.



8.7.3 - Nao protocolando na forma definida, o Pregoeiro ndao apreciara o teor dos
citados memoriais.

9 - DOS PRAZOS, DAS CONDIGCOES E LOCAL DE ENTREGA DO OBJETO DA
LICITAGCAO

9.1 - O prazo de validade do registro de precos sera de 12 (doze) meses, contado a
partir da data da assinatura da respectiva Ata.

9.2 - Os bens deverao ser entregues no Almoxarifado Municipal situado na rodovia
SP-284 acesso a cidade de Quata - SP.

9.2.1 - A entrega devera ser realizada no praze maximo de 20 (vinte) dias
corridos, contados a partir da confirmacao do pedido, devendo ser entregue no
enderego citado no item anterior, no hordrio compreendido das 07h00min as
16h00min horas.

9.2.2 - Nao serd permitida na entrega a substituicdo do material ofertado, quer em
funcao de outra especificagao, outras marcas, etc.

10 - DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

10.1 - O objeto da presente licitacdo serd recebido no Almoxarifado Municipal,
localizado na rodovia SP-284, acesso a cidade.

10.2 - Serdo rejeitados no recebimento, os materiais fornecidos com especificagdes
diferentes das constantes no ANEXO I e das caracteristicas e condigdes informadas na
PROPOSTA DE PRECOS, devendo a sua substituicdo ocorrer na forma e prazos
definidos no item 10.3 abaixo.

10.3 - Constatadas irregularidades no objeto contratual, a Prefeitura podera:

a) se disser respeito a especificacao, rejeitd-lo no todo ou em parte, determinando sua
substituicdo ou rescindindo a contratagao, sem prejuizo das penalidades cabiveis;
a.1) na hipdtese de substituicdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade com a
indicacdo da Administracdo, no prazo maximo de 02 (dois) dias Uteis, contados da
notificagdo por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

b) se disser respeito a diferenca de quantidade ou de partes, determinar sua
complementacao ou rescindir a contratacdo, sem prejuizo das penalidades cabiveis;
b.1) na hipétese de complementagdo, a Contratada devera fazé-la em conformidade
com a indicacdo do Contratante, no prazo maximo de 02 (dois) dias Uteis, contados
da notificagao por escrito, mantido o preco inicialmente contratado.

11 - DA FORMA DE PAGAMENTO

11.1 - O faturamento, ou seja, a emissdao de Nota Fiscal deverd ser efetuada pela
licitante vencedora, para cada empenho emitido pela Prefeitura Municipal.



11.1.1 - Devera constar OBRIGATORIAMENTE no corpo de cada nota fiscal emitida o
numero da conta juridica atualizada da contratada, sendo que a ndo informacdo podera
implicar no atraso do pagamento até que a nota seja corrigida, sem prejuizo para a
administragao.

11.2 - O pagamento sera realizado no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contados da
data da entrega efetiva de todo o material empenhado.

11.3 - Nao sera admitida proposta com condicdo de pagamento diferente daquela
definida no item anterior.

11.4 - Os pagamentos serdao efetuados através de boleto bancario em nome da
Contratada ou através de transferéncia entre contas (Banco do Brasil S/A).

12 - DA CONTRATACAO E DA DOTACAO ORCAMENTARIA

12.1 - A contratacdo decorrente desta licitacdo sera formalizada mediante celebragao
de termo de Ata de Registro de Precgo, cuja respectiva minuta constitui anexo do
presente ato convocatorio, e onerara recursos das seguintes dotagdes orgamentarias.

FICHA DESCRICAO DA DESPESA CATEGORIA

ECONOMICA

270 SECRETARIA DE EDUCAGAO 3.3.90.32.00
Material de Distribuicdo Gratuita

12.2 - Fica estabelecido o prazo de até 03 (trés) dias Uteis, a contar da data de
convocacdo expedida pelo Setor de Licitacdo, para que o adjudicatario assine o
instrumento de contrato na sede da Prefeitura Municipal, na Rua General Marcondes
Salgado, n° 332, Centro, ou retire o documento equivalente.

12.3 - Para assinar o contrato o adjudicatario devera comprovar que estdao mantidas
todas as condicdes demonstradas quando da habilitacdo a presente licitacdo, as quais
deverdo ser mantidas durante todo o periodo de execucdo do ajuste.

13 - DAS SANGOES PARA O CASO DE INADIMPLEMENTO

13.1 - A licitante, que convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, nao
celebrar o contrato, deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para
o certame, ensejar o retardamento da execucdao de seu objeto, ndao mantiver a
proposta, falhar ou fraudar na execucdo do contrato, comportar-se de modo inidoneo
ou cometer fraude fiscal, ficard impedido de licitar e contratar com o Poder Publico,
pelo prazo de até 05 (cinco) anos, sem prejuizo das multas previstas neste Edital e no
contrato e das demais cominagodes legais.

13.2 - A recusa injustificada do adjudicatario em assinar o contrato, aceitar ou retirar
o instrumento equivalente, dentro do prazo estabelecido, caracteriza o
descumprimento total da obrigacdao assumida, sujeitando-se, sem prejuizo das demais
sangOes previstas nos incisos III e IV, do artigo 87, da Lei n°. 8.666/93, e multa
pecuniaria de 50% (cinquenta por cento) sobre o valor da obrigacdao ndao cumprida.



13.3 - Pela inexecucdo total ou parcial do contrato a Prefeitura poderd, garantida a
defesa prévia, aplicar a Contratada as seguintes sangoes:

13.3.1 - adverténcia;

13.3.2 - multa indenizatéria pecunidria de 10% (dez por cento) sobre o valor da
obrigacao nao cumprida;

13.3.3 - suspensao temporaria de participacdo em licitacdo e impedimento de
contratar com a Administracao, por prazo nao superior a 02 (dois) anos;

13.3.4 - declaracao de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracao
Publica enquanto perdurarem os motivos determinantes da punicao ou até que seja
promovida a reabilitacdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que
sera concedida sempre que a Contratada ressarcir a Administracdo pelos prejuizos
resultantes e apds decorrido o prazo da sancdo aplicada com base no subitem 13.3.3
desta Clausula;

13.3.5 - as sangbes previstas acima, poderdao ser aplicadas cumulativamente,
facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo processo, nos seguintes
prazos:

13.3.5.1 - das sangdes estabelecidas no item 13.3, subitens 13.3.1, 13.3.2 e 13.3.3,
no prazo de 05 (cinco) dias Uteis da intimacdo da Contratada;

13.3.5.2 - da sancgao estabelecida no item 13.3, subitem 13.3.4, no prazo de 10 (dez)
dias da abertura de vista, podendo ser requerida a reabilitacdo 02 (dois) anos apos a
aplicacdo da pena.

13.4 - O atraso injustificado da entrega dos produtos, sem prejuizo do disposto no
paragrafo primeiro do artigo 86, da Lei n°. 8.666/93, sujeitara a contratada a multa
de mora, calculada na proporcao de 1% (um por cento) ao dia, sobre o valor da
obrigacao nao cumprida.

13.5 - Tudo o que for fornecido incorretamente e, portanto, ndo aceito, devera ser
substituido por outro, na especificacdo correta, no prazo previsto no item 10.3 deste
Edital.

13.5.1 - a ndo ocorréncia de substituicdo no prazo definido, ensejara a aplicacdo da
multa definida no item 13.3 e subitens deste Edital.

13.6 - As sangdes previstas nos itens 13.1, 13.2, 13.3 e subitens e 13.4 poderao ser
aplicadas cumulativamente de acordo com circunstancias do caso concreto.

13.7 - O valor da multa serd automaticamente descontado de pagamento a que a
contratada tenha direito, originario de fornecimento anterior ou futuro.

13.7.1 - nao havendo possibilidade dessa forma de compensacao, o valor da multa,
atualizado, devera ser pago pelo inadimplente na Tesouraria Municipal, na condigdo “a
vista”. Na ocorréncia do ndo pagamento, o valor serd cobrado judicialmente.



14 - DAS IMPUGNACOES DO EDITAL

14.1 - Até 02 (dois) dias Uuteis anteriores a data fixada para recebimento das
propostas, qualquer pessoa podera solicitar esclarecimentos, providéncias ou
impugnar o ato convocatério do Pregao.

14.1.1 - As peticdes deverao ser protocoladas junto a Prefeitura Municipal de Quata,
sito na Rua General Marcondes Salgado, n°. 332, Centro, Quata/SP, no horario das
09h00min as 11h00min e das 13h00min as 17h00min, dirigida a autoridade
subscritora do Edital, que decidira no prazo de 03 (trés) dias (teis.

14.1.2 - Acolhida a peticdo contra o Ato Convocatorio, sera designada nova data para
a realizacao do certame.

14.1.3 - Em caso de alteracdo no texto do Edital e de seus anexos, que afete a
formulacdo das propostas, o prazo de divulgacao sera restituido na integra.

14.2 - Nos eventuais atos de impugnacdes, o interessado devera obedecer ao
procedimento abaixo:

14.2.1 - somente serdo validos os documentos originais;

14.2.2 - os documentos deverdo ser protocolados na Prefeitura Municipal de Quata,
sito na Rua General Marcondes Salgado, n°. 332, Centro, Quata/SP, no horario das
09h00min as 11h00min e das 13h00min as 17h00min;

14.2.3 - ndo protocolando na forma definida, o Pregoeiro ndo apreciard o teor dos
citados documentos.

15 - DAS AMOSTRAS

15.1 - A licitante detentora da melhor proposta do lote sera solicitada uma amostra
e laudos de cada item do respectivo lote, constante no presente edital no momento
da sessdo, podendo esta, ser suspensa para analise técnica, da seguinte forma:

Lote 1: As amostras poderdo ser apresentadas em qualquer tamanho, sendo uma
peca de cada item, ou seja, um short saia, uma bermuda, uma camiseta manga curta,
uma camiseta manga longa, uma jaqueta, uma calga, um gorro e um par de luvas.

Lote 2: As amostras deverao ser apresentadas conforme solicitado no Anexo I (Lote
02), ou seja, uma mochila com carrinho e um estojo.

Lote 3: As amostras poderao ser apresentadas em qualquer tamanho, sendo um par
de cada item, ou seja, um par de ténis e um par de sandalia tipo babuche.

15.2 - Juntamente com as amostras deverao ser apresentados todos os laudos
comprovando as caracteristicas e qualidade dos produtos.



15.3 - Os critérios objetivos de avaliacao serdao baseados exclusivamente no presente
descritivo, sendo avaliada a proporcionalidade das medidas, tabela de medidas de
acordo com as suas tolerancias, defeitos de fabricacdao na peca ou nos tecidos, assim
considerados rasgos, manchas, laudos conforme tabela de tecidos solicitado, costuras
tortas, duplicadas, sobrepostas, assimétricas ou com falhas, fios repuxados ou
retorcidos, cores e qualidade na impressao.

15.4 - A Prefeitura Municipal de Quata caso julgue necessario podera solicitar laudos
téxteis descritos no edital, sendo estes acreditados pelo INMETRO, o prazo para
apresentacdo dos laudos é de 10(dez) dias.

16 - DAS DISPOSIGOES FINAIS

16.1 - As normas disciplinadoras desta licitagcdo serdao interpretadas em favor da
ampliacao da disputa, respeitada a igualdade de oportunidade entre as licitantes e
desde que ndo comprometam o interesse publico, a finalidade e a seguranca da
contratagao.

16.2 - De todas as sessOes publicas realizadas para esta licitacdo sera lavrada ata
circunstanciada dos trabalhos, onde serao registradas as impugnacdes fundamentadas
porventura apresentadas pelos representantes legais presentes.

16.2.1 - As recusas ou as impossibilidades de assinaturas devem ser registradas
expressamente na prépria Ata.

16.3 - Todos os documentos de habilitacdo cujos envelopes forem abertos na sessao
e as propostas serdo rubricadas pelo Pregoeiro e pelos licitantes presentes que
desejarem.

16.4 - O Comunicado de Abertura de Licitagdo, bem como resultado do presente
certame sera divulgado através de publicagao no Diario Oficial do Municipio e no Atrio
da Prefeitura Municipal de Quata.

16.5 - Os demais atos pertinentes, como intimagdes, comunicados e outros relativos
a licitagdo presente, quando necessarios serdao formalizados através de publicagdo no
Diario Oficial do Municipio.

16.6 — Os envelopes contendo os documentos de habilitagao das demais licitantes

serdao devolvidos oportunamente, apds a celebragdo do contrato ou instrumento
equivalente.

16.7 — Os casos omissos do presente Pregdo serao solucionados pelo Pregoeiro.

16.8 - Integram o presente Edital:



Anexo I - descricdo do objeto do certame e termo de referéncia;

Anexo II - modelo de Declaragao de pleno atendimento aos requisitos de habilitacao;
Anexo III - modelo de Declaragao de que nao se encontra dentro da proibicao do
artigo 96, da Lei Orgénica do Municipio de Quata;

Anexo IV - modelo de Declaracao de inexisténcia de fato impeditivo;

Anexo V - modelo de Declaracdao de regularidade - Art 79, Inciso XXXIII da
Constituicao Federal;

Anexo VI - modelo de Declaracao de microempresa ou empresa de pequeno porte;
Anexo VII - Minuta da Ata de Registro de Precos. (Preenchimento exclusivo da
Contratante);

Anexo VIII - Termode Ciéncia e de Notificacao
(preenchimento exclusivo da contratante)

16.9 - A qualquer tempo essa licitacao podera ser anulada ou revogada, com amparo
na legislacdo que rege o presente certame.

16.10 - Informacbes complementares que se fizerem necessarias deverdao ser
procuradas pelo interessado na Prefeitura Municipal de Quatd, sito na Rua General
Marcondes Salgado, n°. 332, Centro, Quata/SP, no horario das 09h00min as 11h00min
e das 13h00min as 17h00min, pelo telefone (18) 3366-9500 ou através do e-mail
licitacdo@quata.sp.gov.br

Quata-SP, 17 de agosto de 2023.

MARCELO DE SOUZA PECCHIO
Prefeito Municipal


mailto:licitação@quata.sp.gov.br

ANEXO I

QUANTIDADE ESTIMADA

LOTE 01
MARCA VALOR VALOR
. UNIT TOTAL
ITEM CODIGO QT. UN DESCRICAO DO MATERIAL

01 |604.001.200 10 UN :EDT,T-:-ng MASCULINA GG
02 |604.001.198 20 UN BERMUDA MASCULINA

INFANTIL M
03 |604.001.061| 310 UN BERMUDA TAMANHO 1
04 |604.001.026| 970 UN BERMUDA TAMANHO 10
05 |604.001.027| 790 UN BERMUDA TAMANHO 12
06 |604.001.028| 530 UN BERMUDA TAMANHO 14
07 |604.001.029| 330 UN BERMUDA TAMANHO 16
08 |604.001.062| 590 UN BERMUDA TAMANHO 2
09 |604.001.023| 800 UN BERMUDA TAMANHO 4
10 |604.001.024| 720 UN BERMUDA TAMANHO 6
11 |604.001.025| 700 UN BERMUDA TAMANHO 8
12 |604.001.033| 40 UN BERMUDA TAMANHO G ADULTO
13 |604.001.060 20 UN BERMUDA TAMANHO G

INFANTIL
14 |604.001.032| 120 UN BERMUDA TAMANHO M ADULTO
15 |604.001.031| 140 UN BERMUDA TAMANHO P ADULTO
16 |604.001.076 50 UN CALCA G ADULTO
17 |604.001.077 10 UN CALCA GG ADULTO
18 [604.001.083 20 UN CALCA INFANTIL G
19 |604.001.079 20 UN CALCA INFANTIL M
20 ([604.001.075 90 UN CALCA M ADULTO
21 [604.001.085| 180 UN CALCA N° 01
22 [604.001.188| 350 UN CALCA N°02
23 [604.001.090| 340 UN CALCA N°04
24 |604.001.091| 660 UN CALCA N°06
25 [604.001.092| 720 UN CALCA N°08




26 [604.001.093| 870 UN CALCA N°10

27 [604.001.094| 740 UN CALCA N°12

28 |604.001.096| 520 UN CALCA N°14

29 [604.001.098| 300 UN CALCA N°16

30 |604.001.073| 120 UN CALCA P ADULTO

31 |604.001.054| 40 UN CAMISETA MANGA CURTA
INFANTIL G

32 |604.001.199| 40 UN CAMISETA MANGA CURTA
INFANTIL M

33 |604.001.011| 100 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO G ADULTO

34 |604.001.009| 230 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO P ADULTO

35 |604.001.010| 180 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO M ADULTO

36 |604.001.051 10 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO GG ADULTO

37 |604.001.055| 360 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 1

38 |604.001.004| 1690 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 10

39 |604.001.005| 1470 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 12

40 |604.001.006| 1030 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 14

41 |604.001.007| 590 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 16

42 |604.001.056| 640 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 2

43 |604.001.001| 720 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 4

44 |604.001.002| 1280 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 6

45 |604.001.003| 1400 UN CAMISETA MANGA CURTA
TAMANHO 8

46 [604.001.080| 100 UN CAMISETA MANGA LONGA G
ADULTO

47 |604.001.081 10 UN CAMISETA MANGA LONGA GG
ADULTO

48 (604.001.084| 40 UN CAMISETA MANGA LONGA
INFANTIL G

49 |604.001.082| 40 UN CAMISETA MANGA LONGA

INFANTIL M




50 |(604.001.078| 180 UN CAMISETA MANGA LONGA M
ADULTO

51 |604.001.086| 360 UN CAMISETA MANGA LONGA N° 01

52 604.001.087| 640 UN CAMISETA MANGA LONGA N° 02

53 |604.001.095| 720 UN CAMISETA MANGA LONGA N° 04

54 |604.001.097| 1280 UN CAMISETA MANGA LONGA N° 06

55 604.001.099| 1400 UN CAMISETA MANGA LONGA N°08

56 |604.001.101| 1690 UN CAMISETA MANGA LONGA N° 10

57 604.001.102| 1470 UN CAMISETA MANGA LONGA N°12

58 604.001.103 1030 UN CAMISETA MANGA LONGA N°14

59 |604.001.104 590 UN CAMISETA MANGA LONGA N°16

60 604.001.074| 230 UN CAMISETA MANGA LONGA P
ADULTO

61 604.001.109 50 UN JAQUETA G ADULTO

62 604.001.111 10 UN JAQUETA GG ADULTO

63 604.001.114 20 UN JAQUETA INFANTIL G

64 604.001.113 20 UN JAQUETA INFANTIL M

65 604.001.107 90 UN JAQUETA M ADULTO

66 604.001.116 180 UN JAQUETA N°01

67 1|604.001.118 350 UN JAQUETA N°02

68 604.001.122 340 UN JAQUETA N°04

69 604.001.123 660 UN JAQUETA N°06

70 [604.001.125 720 UN JAQUETA N°08

71 604.001.127 | 870 UN JAQUETA N°10

72 604.001.128 740 UN JAQUETA N°12

73 [04.001.130 520 UN JAQUETA N°14

74 604.001.131 | 300 UN JAQUETA N°16

75 [604.001.106 120 UN JAQUETA P ADULTO

76 604.001.350 | 6000 PAR LUVA DE LA Confeccionado em Ia
de composicdo acrilica com
elastano, com aplicacdo de faixa
(friso) do tipo duplo no final do
punho da luva

77 604.001.349 | 6000 UN GORRO TOUCA TIPO MILITAR
EM LA Confeccionado em 13 de
composicdo 100% acrilica, com
aplicacdo de faixa (friso) do tipo
duplo no final da dobra
* Tamanho Unico
*Tamanho Ideal para adultos
* Protege contra frio intenso

78 604.001.057 20 UN SHORT SAIA INFANTIL G




79 604.001.197 20 UN SHORT SAIA INFANTIL M

80 604.001.058 290 UN SHORT SAIA TAMANHO 1

81 604.001.015 770 UN SHORT SAIA TAMANHO 10

82 604.001.016 690 UN SHORT SAIA TAMANHO 12

83 604.001.017 500 UN SHORT SAIA TAMANHO 14

84 604.001.018 260 UN SHORT SAIA TAMANHO 16

85 604.001.059 | 400 UN SHORT SAIA TAMANHO 2

86 604.001.012 | 350 UN SHORT SAIA TAMANHO 4

87 604.001.013 | 640 UN SHORT SAIA TAMANHO 6

88 604.001.014 | 800 UN SHORT SAIA TAMANHO 8

89 604.001.022 | 40 UN SHORT SAIA TAMANHO G
ADULTO

90 604.001.052 | 40 UN SHORT SAIA TAMANHO GG
ADULTO

91 604.001.021 | 70 UN SHORT SAIA TAMANHO M
ADULTO

92 604.001.020| 90 UN SHORT SAIA TAMANHO P
ADULTO

VALOR TOTAL DO LOTE 01
LOTE 02

01 855.004.001 | 6000 UN ESTOJO ESCOLAR Estojo escolar

confeccionado em material

conforme tabela TECIDO 01 AZUL
MARINHO pantone 19-3940 TPX,
nas cor a ser definida, estruturado
em compartimento Unico, medindo
22,0cm de comprimento, 7,0cm de
altura e 7,0cm de largura. Abertura
principal em ziper de nylon n® 5
AZUL ROYAL pantone 19-4050 tpx,
cursor e puxador metalico pintado
AZUL MARINHO pantone 19-3940
TPX, medindo aproximadamente
25cm de abertura total.

Acabamento interno em debrum
100% poliéster 22mm de cor preto,
costuras em linha 100%poliamida
de alta resisténcia.

Possui uma alga para facilitar o
manuseio, sendo esta
confeccionada em malha de tubular,
estruturada na largura de 16mm,




com especificagdo detalhada na
tabela TECIDO 05, na cor
VERMELHO, esta alga possui um
comprimento acabado de 5,0cm,
sendo afixada na extremidade do
ziper (do lado onde o cursor do ziper
se encontra na posigao fechado).

A personalizagdo devera ser em
processo de silk screen, sendo os
materiais utilizados terem sua
seguranga comprovada através de
certificagdo OEKO-TEX.

Conforme termo de referéncia.

02

855.001.003

6000

UN

MOCHILA ESCOLA COM
CARRINHO Mochila com corpo
principal confeccionada em tecido
conforme TECIDO 01 (a seguir), na
cor aproximadamente do AZUL
MARINHO pantone 19-3940 TPX,
CONFORME LAYOUT, com abertura
principal através de ziper n® 8, em
nylon, com dois cursores metdlicos
na cor aproximadamente AZUL
ROYAL (laudo com minimo de 500
ciclos sem avaria e certificado
OEKO-TEX do fabricante).

Essa abertura é centralizada no fole
do corpo e se estende em todo o
espago entre os bolsos laterais. O
costado da mochila é totalmente
estruturado em  espuma de
Polietileno Expandido com 6mm de
espessura, sendo ainda afixado
através de dois pespontos em forma
de “V”, sobre o costado. O interior
deste compartimento é totalmente
forrado em tecido conforme tecido
02.

Bolso frontal confeccionado
conforme TECIDO 01, na cor
BRANCA conforme layout, com fole
de 3,0cm de profundidade, na
mesma cor do corpo e com abertura
através de ziper n°6, em nylon, com
um cursor na cor a AZUL ROYAL ,
essa abertura se estende por
aproximadamente metade da
extensdo do fole. A parte frontal
sera estampada arte (conforme
layout) sobre material transparente
de no minimo .28 mm sobreposto,
na técnica de silkscreen o nome do
municipio e brasdo conforme layout,
fornecidos pela secretaria de
educacgao

Bolsos laterais estruturados em
tecido conforme TECIDO 03 na cor
AZUL MARINHO pantone 19-3940




TPX CONFORME LAYOUT, com
10cm de altura.

Alca de ombro confeccionado em
tecido conforme TECIDO 01, na cor
AZUL MARINHO pantone 19-3940
TPX, CONFORME LAYOUT,
estruturado em espuma de
Polietileno Expandido com 6 mm de
espessura, contornada por meio de
debrum vermelho de 22 ml.

Extensdo da alga de ombro em fita
rigida 100% poliéster de 30 mm de
largura, tecida na cor
aproximadamente AZUL MARINHO
pantone 19-3940 TPX, CONFORME
LAYOUT, O passante / regulador da
alca é com bitola de 30 mm e
injetado em nylon de alta resisténcia
6.6 (deverd ser apresentado
comprovagao da composicdo do
material através laudo emitido por
laboratério acreditado pelo
INMETRO), na cor preta. Esse
conjunto deve ser fortemente
afixado no corpo da mochila, na
parte inferior deve ser fixado
através de estrutura triangular no
mesmo tecido do corpo na cor
branca.

Toda a parte frontal da mochila é
contornada  através de friso
coextrusado em policloreto de vinila
4/11 na cor VERMELHO conforme
layout.

Galdo (TECIDO 4) : Na parte frontal
conforme Layout aplicado dois
galdes de cada lado sendo um na cor
BRANCOe outro na cor
VERMELHO,com espagamento de
1cm conforme demonstragdo visual,
em construgdo tubular em fio tinto,
faixa continuo sem corte em suas
bordas, de modo sua costura nao
permita o desfiamento da faixa e
suas bordas com gramatura de 270
g/m2,

Todas as costuras devem ser em fio
no 60, 100% poliamida.
Identificacdo do fabricante e
produto devera conter na parte
interna do compartimento principal
lado esquerdo, etiqueta interna em
tecido resistente com a logomarca
do fabricante, cnpj, composicdo dos
tecidos e demais informagdes, em
conformidade com a legislagdo
instituida pelo conselho nacional de




metrologia, normalizagdo e
qualidade industrial.

Carrinho removivel: a mochila
possui um carrinho removivel com
35 cm de altura para alojamento da
mochila, 26 x 16 cm na base, 13 cm
de area de profundidade para
alojamento da mochila, com hastes
e rebites em aluminio para evitar
corrosdo pela maresia. Base, alga e
outras  partes injetadas em
polipropileno com cantos
arredondados. Cinta em fita de
polipropileno 30 mm de largura com
aproximadamente 70 cm de
comprimento com fecho de engate
30 mm em poliecetal injetado (parte
fémea) fixada em cada ponta da
cinta passando entre as fendas na
base do mesmo. Parte macho (tipo
garfo) do fecho de engate fixada
abaixo dos bolsos laterais da
mochila, com fita de polipropileno
30 mm de largura. Conforme termo
de referéncia

VALOR TOTAL DO LOTE 02

LOTE 03

01

604.001.344

1400

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
35/36 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupagao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o

usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoagdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liqguido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragOes devera




haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgao se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

02

604.001.343

1600

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR
N°33/34 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injegao direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criancas, ha de se ter a
preocupagao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatdmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeracdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgao se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliacgdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

03

604.001.335

250

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
17/18 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injegao direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criancas, ha de se ter a
preocupacao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto




para maior seguranca de quem o
usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatémico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacgdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeracdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgao se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccao da papete. Conforme
termo de referéncia.

04

604.001.336

330

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
19/20 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injegao direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupagao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoagdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o drgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

05

604.001.337

420

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
21/22 Sandalia - tipo crocs.




Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupagao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoagdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgao se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

06

604.001.338

550

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
23/24 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criancas, ha de se ter a
preocupacao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoagdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liqguido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeracdes devera
haver de forma fixa e visivel no




solado a numeragao do calgado. A
numeragdo deverd seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

07

604.001.339

720

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
25/26 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injegao direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupagcao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranga de quem o
usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Deverd possuir
ranhuras para escoacdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o drgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliacgdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

08

604.001.340

850

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
27/28 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupacao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranga de quem o




usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatémico, destinado a isolar do
chdo o pé do usudrio, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacgdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liqguido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o drgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

09

604.001.341

1200

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
29/30 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecao direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupacao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoagdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o drgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliacgdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

10

604.001.342

1500

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
31/32 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir




da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criancas, ha de se ter a
preocupacao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatomico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeracdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgao se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

11

604.001.346

100

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
39/40 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injegdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criancas, ha de se ter a
preocupagao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatémico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeracdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A




numeragdo deverd seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

12

604.001.347

100

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
41/42 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupagcao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranga de quem o
usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatébmico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoagdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragdo do calgado. A
numeragdo devera seguir o0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o drgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliacgdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

13

604.001.348

100

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR N°
43 /44 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupacdo de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranga de quem o
usara quanto para maior




desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatémico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacgdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragdes deverd
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeragao do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o drgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

14

604.001.345

600

PAR

SANDALIA PAPETE ESCOLAR
N©37/38 Sandalia - tipo crocs.

Produto confeccionado pelo
processo de injecdo direta a partir
da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento,
solado).

Por ser um produto de uso diario por
parte de criangas, ha de se ter a
preocupacao de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto
para maior seguranca de quem o
usara guanto para maior
desenvoltura ao caminhar e
durabilidade.

O solado deve apresentar formato
anatomico, destinado a isolar do
chdo o pé do usuario, protege-lo e
amortecer impactos. Devera possuir
ranhuras para escoacdo de liquidos
e sujeiras, uma vez que escoado o
liquido maior parte do solado estara
em contato com o solo, e para evitar
enganos com numeragles devera
haver de forma fixa e visivel no
solado a numeracgdo do calgado. A
numeragdo devera seguir 0s
tamanhos comerciais.

Caso seja necessario o 6rgdo se vale
do direito de exigir a qualquer
momento para avaliacgdo de
qualidade os materiais utilizados na
confeccdo da papete. Conforme
termo de referéncia.

15

604.001.308

220

PAR

TENIS ESCOLAR N° 18 COM
VELCRO

Esta especificacao técnica
estabelece condigdes minimas e




exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padrdes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

16

604.001.311

170

PAR

TENIS ESCOLAR N° 21 COM
VELCRO

Esta especificagdo técnica
estabelece condigdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producgdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em produgao
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padrdes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em




calgcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

17

604.001.312

230

PAR

TENIS ESCOLAR N° 22 COM
VELCRO

Esta especificagdo técnica
estabelece condigdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser  fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em produgao
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversédo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizacdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

18

604.001.313

200

PAR

TENIS ESCOLAR N° 23 COM
VELCRO

Esta especificagdo técnica
estabelece condigdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se




tratar de um produto em produgao
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calgcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

19

604.001.314

330

PAR

TENIS ESCOLAR N° 24

Esta especificagdo técnica
estabelece condicdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser  fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de produgdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padrdes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medigdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

20

604.001.315

290

PAR

TENIS ESCOLAR N° 25 Esta
especificagdo técnica estabelece
condices minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método




de produgdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em produgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

21

604.001.317

420

PAR

TENIS ESCOLAR N° 27 Esta
especificagdo técnica estabelece
condigdes minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizacdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

22

604.001.318

400

PAR

TENIS ESCOLAR N° 28

Esta especificagdo técnica
estabelece condicdes minimas e
exigiveis para aceitagao e




recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de produgdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padrdes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

23

604.001.319

640

PAR

TENIS ESCOLAR N° 29

Esta especificagdo técnica
estabelece condicdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser  fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producgdo
fabril, exige-se que as dimensodes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
converséo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizacdo ou na base interna da




entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

24

604.001.320

550

PAR

TENIS ESCOLAR N° 30

Esta especificagdo técnica
estabelece condicdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser  fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em produgao
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversédo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

25

604.001.321

720

PAR

TENIS ESCOLAR N° 31 Esta
especificacdo técnica estabelece
condicBes minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser  fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producdo
fabril, exige-se que as dimensodes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em




centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calgcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

26

604.001.333

30

PAR

TENIS ESCOLAR N° 43 Esta
especificacdo técnica estabelece
condigdes minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser  fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medigdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

27

604.001.334

30

PAR

TENIS ESCOLAR N° 44 Esta
especificacdo técnica estabelece
condices minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de producdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producdo
fabril, exige-se que as dimensdes




dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

28

604.001.309

160

PAR

TENIS ESCOLAR N°19 COM
VELCRO

Esta especificagdo técnica
estabelece condigdes minimas e
exigiveis para aceitagao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método
de produgdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em producgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padrdes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medigdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

29

604.001.310

150

PAR

TENIS ESCOLAR N° 20 COM
VELCRO Esta especificagdo técnica
estabelece condigdes minimas e
exigiveis para aceitacao e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal método




de produgdo traga em sua esséncia
a aplicacdo de adesivos a base
d’agua para unido entre cabedal e
solado. Buscando beneficios ao meio
ambiente o qual ndo recebera
dejetos quimicos abrasivos. Por se
tratar de um produto em produgdo
fabril, exige-se que as dimensdes
dos calgados acompanhem os
padroes comerciais baseados na
escala francesa cujo fator de
conversdo é 0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem do
calcado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera ser
efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

30

604.001.316

410

PAR

TENIS ESCOLAR N°26 Esta
especificagdo técnica estabelece
condigbes minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizacdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

31

604.001.322

730

PAR

TENIS ESCOLAR N° 32

Esta especificacdo técnica
estabelece condicbes minimas e
exigiveis para aceitacdo e




recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacao de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversédo é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdao ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

32

604.001.323

770

PAR

TENIS ESCOLAR N° 33

Esta especificacdo técnica
estabelece condicdes minimas e
exigiveis para aceitacdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em producgdo fabril, exige-
se que as dimensdes dos calcados
acompanhem os padroes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da




entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

33

604.001.324

770

PAR

TENIS ESCOLAR N° 34

Esta especificagdo técnica
estabelece condigcbes minimas e
exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producgdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgdo fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

34

604.001.325

670

PAR

TENIS ESCOLAR N° 35

Esta especificagdo técnica
estabelece condicbes minimas e
exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicagdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes




comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversao é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

35

604.001.326

670

PAR

TENIS ESCOLAR N° 36

Esta especificacdo técnica
estabelece condicbes minimas e
exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producgdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgdo fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdao ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

36

604.001.327

290

PAR

TENIS ESCOLAR N° 37

Esta especificacdo técnica
estabelece condigGes minimas e
exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua




esséncia a aplicagdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padroes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de converséao é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdao ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

37

604.001.328

290

PAR

TENIS ESCOLAR N° 38 Esta
especificagdo técnica estabelece
condigbes minimas e exigiveis para
aceitacdo e recebimento do produto
para o uso escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizacdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

38

604.001.329

30

PAR

TENIS ESCOLAR N° 39

Esta especificacdo técnica
estabelece condicbes minimas e
exigiveis para aceitacdo e




recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacao de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversédo é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdao ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

39

604.001.330

30

PAR

TENIS ESCOLAR N° 40

Esta especificacdo técnica
estabelece condicdes minimas e
exigiveis para aceitacdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em producgdo fabril, exige-
se que as dimensdes dos calcados
acompanhem os padroes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da




entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

40

604.001.331

30

PAR

TENIS ESCOLAR N° 41

Esta especificagdo técnica
estabelece condigcbes minimas e
exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producgdo traga em sua
esséncia a aplicacdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgdo fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes
comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversdo é
0,66667. A medicdo em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagao permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

41

604.001.332

30

PAR

TENIS ESCOLAR N° 42

Esta especificagdo técnica
estabelece condicbes minimas e
exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso
escolar.

O produto para uso escolar, deve
atender aos seguintes requisitos:

Ser fabricado no processo
denominado colado. Que tal
método de producdo traga em sua
esséncia a aplicagdo de adesivos a
base d’agua para unido entre
cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual
ndo recebera dejetos quimicos
abrasivos. Por se tratar de um
produto em produgao fabril, exige-
se que as dimensdes dos calgados
acompanhem os padrdes




comerciais baseados na escala
francesa cujo fator de conversao é
0,66667. A medigao em
centimetros é sempre realizada na
forma utilizada para a montagem
do calgado. A medida realizada em
calcado ja confeccionado devera
ser efetuada na palmilha de
higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida
de 3% (+/-).

Conforme termo de referéncia.

A proposta podera ser preenchida de forma digital devendo ser
apresentada dentro do envelope de proposta, juntamente com a proposta
escrita, gravada em Pen Drive, no formato Excel disponibilizado no site
desta Prefeitura (www.quata.sp.gov.br).




TERMO DE REFEENCIA

ESPECIFICACAO DOS ITENS



DESENHO TECNICO

FRENTE LATERAL COSTA
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CAMISETAM. CURTA

JAQUETA (INFANTIL E ADULTO)em tecido plano tipo tactel, sendo o tecido principal com
caracteristicas conforme o tecido 01 deste anexo. Com mangas do tipo raglam. Centralizado nas
mangas possui trés galdes sobrepostos, sendo estes de construcdo tubular, largura 10mm, com
espacamento 10mmna cor vermelha pantone 18-1655 TPX (conforme layout). Forro do corpo e
mangas € totalmente embutido, na cor branco, com caracteristicas conforme o tecido 02 deste anexo.
O fechamento sera feito por meio de ziper de nylon destacavel na cor semelhante a do corpo. Bolsos



embutidos juntamente nas laterais e pespontatos na reta a 0,6 cm da borda, com forro do mesmo
tecido do corpo. Punhos com 2,5 cm, com elastico embutido costurado com magquina reta. Possui
uma pala, sendo esta um tecido externo aplicado internamente com largura aproximada de 7 cm do
final do ziper até o inicio do forro seguindo a mesma cor e tecido do corpo. Barra do corpo com 2,5
cm de largura e rebatida com maquina reta de uma agulha com aplicacdo de um torgal de poliéster
5 mm, cor semelhante ao corpo, com um nd nas pontas, cuja saida deve ser pela parte frontal da
jaqueta na cor semelhante a do corpo. Possui estampa no peito esquerdo e nas costas conforme
desenho técnico, cuja descricdo segue neste anexo. Etiquetas aplicadas no degolo traseiro.

Medidas da modelagem seguem:

JAQUETA MANGA RAGLAN
GRADE 2 4 6 8 10 12 14 16 P M G GG EXG
COMPRIMENTO TOTAL A 45 48 51 54 57 60.5 63 66 69 72 75 78 84
TORAX B 36.5 38.5 40.5 42.5 44.5 46.5 48.5 50.5 52.5 54.5 56.5 58.5 62.5
CAVA C 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 30
COMPRIMENTO DA MANGA |D 37 43 49 55 59 63 66 70 73.5 77 81 85 89
ABERTURA DA MANGA E 7 7 8 8 8 10 10 10 11 11 11 11 11
ALTURA GOLA F 7 7 8 8 8 8 9 9 9 9 10 10 10
PROFUNDIDADE DECOTE G 6.5 7 7 7.5 [i] [i] 8.5 9 9 9.5 9.5 10 10
ABERTURA DE BOLSO H 13 13 13 14 14 15 15 16 16 17 17 17 18

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerdncias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.

CALCA (INFANTIL E ADULTO) em tecido plano tipo tactel, sendo o tecido principal com
caracteristicas conforme o tecido 01 deste anexo, centralizado nas pernas possui trés galdes
sobrepostos, sendo estes de construgao tubular, largura 10mm, com espagamento 10mm na cor
vermelha pantone 18-1655 TPX (conforme layout). Nas laterais deveram conter bolsos embutidos
com forro do tecido principal, com pesponto em maquina reta. Cintura cos total elastico com 4,0 cm
de altura, em maquina de 4 agulhas ponto corrente, costura de overloque na parte interna na juncao
do elastico com o tecido. Serd estampada arte na perna esquerda, cuja descricdo segue neste anexo
conforme desenho técnico. Barra simples com 2,5 cm em maquina reta. Etiqueta aplicada no cds
traseiro interno centralizado.

Medidas da modelagem seguem:

CALCA

INFANTIS JUVENIS JUVENIL / ADULTO
GRADE GG 1 2 4 6 8 10 12 14 16 P M G GG EXG
ENTRE PERNA A 39 42 47 50 55 58 63 66 69 72 75 78 81 84 87
COXA B 215 225 23.5 245 255 26.5 27.5 28.5 295 305 32 335 345 36 37
GANCHO FRENTE C 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35
GANCHO COSTAS D 245 25.5 26.5 275 28.5 29.5 30.5 315 325 335 345 355 36.5 375 38.5
CINTURA E 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 32 34 36 38 40
QUADRIL F 35 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62
ABERTURA DA BARRA |G 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27
ABERTURA DAO BOLSO [H 11 11 12 12 12 13 13 13 14 14 14 15 15 15 16

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerdncias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.

BERMUDA (INFANTIL E ADULTO) em tecido plano tipo tactel, sendo o tecido principal com
caracteristicas conforme o tecido 01 deste anexo, centralizado nas pernas possui trés galGes
sobrepostos, sendo estes de construgao tubular, largura 10mm, com espagamento 10mm na cor
vermelha pantone 18-1655 TPX (conforme layout). Nas laterais deveram conter bolsos embutidos
com forro do tecido principal, com pesponto em maquina reta. Cintura cos total elastico com 4,0 cm
de altura, em maquina de 4 agulhas ponto corrente, costura de overloque na parte interna na juncgao
do elastico com o tecido. Sera estampada arte na perna esquerda, cuja descrigdo segue neste anexo
conforme desenho técnico. Barra simples com 2,5 cm em maquina reta. Etiqueta aplicada no cés
traseiro interno centralizado.



Medidas da modelagem seguem:

BERMUDA
INFANTIS JUVENIS JUVENIL / ADULTO
GRADE GG 1 2 4 6 8 10 12 14 16 P M G GG EXG
ENTRE PERNAS A 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
COXA B 19.5 20.5 215 23 24 25.5 26.5 275 29 30 315 325 335 35 36
GANCHO FRENTE C 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
GANCHO COSTAS D 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38
CINTURA E 19 20 22 23 24 25 26 27 28 30 32 34 36 38 40
QUADRIL F 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 62
ABERTURA DAS PERNAS |G 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30
ABERTURA DE BOLSO H 11 11 12 12 12 13 13 13 14 14 14 15 15 15 16

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerancias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.

SHORTS SAIA (INFANTIL E ADULTO) em tecido tipo tactel, sendo o tecido principal com
caracteristicas conforme o tecido 03 deste anexo, Cintura cds total elastico com 4,0 cm de altura,
em maquina de 4 agulhas ponto corrente, costura de overloque na parte interna na jungdo do elastico
com o tecido. Na parte frontal devera ser fixado uma saia presa no lado direito e aberto do lado
esquerdo, assim também como a parte inferior, tendo acabamento na barra e lateral da saia com 2
agulhas. Possui um recorte em formato triangular, na cor branca com caracteristicas semelhante ao
tecido do corpo. Paralelo com este recorte existe outro recorte na cor vermelha, em tecido
semelhante ao corpo (conforme layout). No recorte branco sera estampado brasdo, com 7,5cm de
altura. Barra simples com 2,5 cm em maquina galoneira 2 agulhas. Etiqueta aplicada no cos traseiro
interno centralizado.

Medidas da modelagem seguem:

SHORT SAIA

INFANTIS JUVENIS JUVENIL / ADULTO
GRADE 2 4 6 8 10 12 14 16 P M G GG EXG
ENTRE PERNAS A 8 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21
ALTURA SAIA B 33 34 35 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54
GANCHO FRENTE C 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
GANCHO COSTAS D 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36
CINTURA E 20 21 22 24 26 27 28 29 31 33 35 37 39
ABERTURA DAS PERNAS |F 20 21 22 23 24 25 25 26 26 27 28 30 32

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerancias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.

CAMISETA MANGA CURTA (INFANTIL E ADULTO) com corpo em tecido com caracteristicas
conforme o tecido 04 deste anexo. Mangas em cor diferente do corpo conforme desenho técnico
Centralizado nas mangas possui trés galdes sobrepostos, sendo estes de construcdo tubular, de
composigdo 100% poliéster, largura 10mm, com espagamento 10mm (conforme layout). A gola é do
tipo redonda, em ribana 1X1, de composigdo 65,5% poliéster, 32,0% viscose e 2,5% elastano,
gramatura de 190g/m2na cor marinho 19-3933TPX. No peito esquerdo conforme desenho técnico
sera estampado arte cuja descricdo segue neste anexo. Barra do corpo e mangas com 2,0 cm em
maquina galoneira de duas agulhas com 4 mm de distancia entre as costuras. Etiquetas aplicadas
no degolo traseiro.

Medidas da modelagem seguem:



CAMISETA M. CURTA

INFANTIL JUVENIS JUVENIL / ADULTO
|GRADE GG 1 2 4 6 8 10 12 14 16 B M G GG EXG
COMPRIMENTO TOTAL A 41 44 47 50 53 56 59 62 65 68 71 74 77 80 83
TORAX B 32 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52 54 56 58 60
CAVA C 16.5 17 17.5 18 18.5 19.5 20.5 21.5 22 22.5 23.5 24.5 25.5 26.5 27.5
ABERTURA DECOTE D 13.5 13.5 14 14.5 15 15 15.5 16 16.5 17 17 17.5 18 18.5 19
PROFUNDIDADE DECOTE E 5.5 5.5 5.5 5.5 6 6.5 7 7.5 8 8.5 9.5 10 10.5 11 11.5
OMBRO F 7 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 19.5
COMPRIMENTO DA MANGA |G 10 12 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24
ABERTURA DA MANGA H 10.5 11 11.5 12 12.5 13 13.5 14 14.5 15 15.5 16 16.5 17 17.5

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerancias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.

CALCA MATERNAL com corpo em tecido com caracteristicas conforme o tecido 06 deste anexo, na
cor marinho 19-3933TPX. Centralizado nas pernas possui trés galdes sobrepostos, sendo estes de
construcdao tubular, de composicdo 100% poliéster, largura 10mm, com espacamento 10mm
(conforme layout). Cintura cés total elastico com 2,5 cm de altura, em maquina de 2 agulhas ponto
corrente, costura de overlogue na parte interna na juncgao do elastico com o tecido. Sera estampada
arte na perna esquerda, cuja descricdo segue neste anexo conforme desenho técnico. Barra em
ribana semelhante ao tecido principal, com 3,0cm de altura. Estampa do brasdao na perna esquerda.

Etiqueta aplicada no cds traseiro interno centralizado.

Medidas da modelagem seguem:

MEDIDAS CALCA

DESCRICAO GG 1
A ENTRE PERNAS 28,0 | 33,0
= COXA 21,0 | 22,0
C GANCHO FRENTE 21,0 | 22,0
D GANCHO COSTAS 24,0 | 25,0
E CINTURA 21,0 | 22,0
F | ABERTURA DA PERNA | 12,0 | 13,0

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerancias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.




FRENTE

JAQUETA

JAQUETA MATERNAL em tecido helanca, conforme o tecido 06 deste anexo, na cor marinho 19-
3933TPX. Com mangas do tipo raglam. Centralizado nas mangas possui trés galdes sobrepostos,
sendo estes de construcdo tubular, de composicdo 100% poliéster, largura 10mm, com espagamento
10mm (conforme layout). O fechamento sera feito por meio de ziper de nylon destacavel na cor
semelhante a do corpo. Bolsos embutidos juntamente nas laterais e pespontados na reta a 0,6 cm
da borda, com forro do mesmo tecido do corpo. Punhos com 4,0cm, em ribana 1x1 com
caracteristicas semelhantes ao corpo. Barra do corpo com 2,5 cm de largura e rebatida com maquina
reta de uma agulha. Possui estampa no peito esquerdo e nas costas conforme desenho técnico, cuja
descricao segue neste anexo. Etiquetas aplicadas no degolo traseiro.

Medidas da modelagem seguem:

BLUSA MATERNAL
DESCRICAO GG 1
COMPRIMENTO TOTAL | 35,0 | 39,0
LARGURA DO TORAX 29,5 | 32,5
COMPRIMENTO MANGA | 26,0 | 28,0
ABERTURA MANGA 8,0 8,0

o0|m|>

Tabela com medidas expressas em centimetros (cm). Tolerancias admitidas de acordo com a
norma NBR 12720.

INSTRUGAO E EMBALAGEM

As pecas de roupa deverdo ser embaladas em sacos plasticos com etiqueta externa de identificagdo
do item. Etiqueta de instrucdo interna, com a identificagdo do fabricante, CNPJ, composicdo do tecido,
numeracgao da peca e respectivos simbolos de cuidados para conservacao de acordo a norma
NBR/ISO n° 3758/2006.

Nao usar alvejantes

Secar a sombra

Lavar cores escuras separadamente
Preferencialmente ndo lavar com &gua quente
Nao usar secadora



Ndo deixar de molho

Engomar a uma temperatura maxima de 110°C
Lavar cores escuras separadamente

TECIDOS

TECIDO 01: tecido plano tipo tactel, sendo este de composicdo 100% poliéster, com gramatura
110,0 g/m?2, reforcado para evitar rasgo e desgaste rapidamente, reforco na estrutura visivel no
sentido da trama e urdume a cada 2mm, no cruzamento desses reforgos forma-se uma amarragao

no formato de circulo.

Ensaios téxteis seguem:

alcalino

ENSAIO TEXTIL TECIDO
UNIDA )
ENSAIO NORMA RESULTADO s TOLERANCIA
ABNT NBR 5 oo
GRAMATURA ono1:2008 110 G/M2 | +/-5%
0,
QUALITATIVA ABNT NBR 13538 100% POLIESTER | o +/-5%
-50,
CSPESSURA NBR 13371/05 0,27 Mm | +/-5%
33 TRAMA/ Fios/c
+ -B0,
DENSIDADE DOS FIOS NBR 10588/15 o= URDUME o /-5%
67 URDUME
+ -B0,
TITULO DE FIOS NBR 13216/94 33 TRAMA Ne /-5%
SOLIDEZ DE COR - Suor NBR ISO 105 E04 4 _ MIN
acido
SOLIDEZ DE COR - Suor NBR 150 105 £04 A MIN

LIGAMENTO

NBR 12996/93 e
NBR 12546/91

Tecido Plano
Maquinetado

TECIDO 02: malha de composicdo 98,5% poliéster e 1,5% elastano, com desenho de losango de 4
mm, com gramatura de 130 g/m?2.

Ensaios téxteis seguem:

ENSAIO TEXTIL TECIDO
ENSAIO NORMA RESULTADO UNID. | TOLERANCIA
ABNT NBR
2 -E50
GRAMATURA L0591:2008 130 G/M +/-5%
98,5%
QUALITATIVA ABNT NBR 13538 POLIESTER % +/-3%
1,5% ELASTANO

NBR 13460/95 e | JERSEI, EFEITO

LIGAMENTO 13462/95 LOSANGO — —

TECIDO 03: Helanca, de composigdo 100% poliéster, gramatura 240g/m2.




Ensaios téxteis seguem:

ENSAIO TEXTIL TECIDO

ENSAIO NORMA RESULTADO UNID. TOLERANCIA
ABNT NBR
2 -50,

GRAMATURA 10591:2008 240 G/M +/-5%

100% o 20
QUALITATIVA ABNT NBR 13538 POLIESTER Yo +/-3%
$QLIDEZ DE COR - Suor NBR ISO 105 E04 4 _ MIN
acido
SOLI_DEZ DE COR - Suor NBR ISO 105 E04 4 _ MIN
alcalino

TECIDO 04: malha de composigdo 67% poliéster e 33% viscose, com tratamento anti-pieeling, com

gramatura de 160 g/m2.

Ensaios téxteis seguem:

ENSAIO TEXTIL TECIDO

ENSAIO NORMA RESULTADO UNID. | TOLERANCIA
ABNT NBR
2 -50,
GRAMATURA 0591:2008 160 G/M2 | +/-5%
67% POLIESTER
QUALITATIVA ABNT NBR 13538 % +/-3%
33% VISCOSE
_ 10 ESFERAS)
9 : : Co6

SOLIDEZ DE COR - Suor ng 150 105 a MIN
SOLIDEZ DE COR - Fricg&o >'\<I1B§ IS0 105 4 MIN

TECIDO 05: malha de composicdao 100% algodao, com tratamento anti-pieeling, com gramatura de

160 g/m=2.

Ensaios téxteis seguem:

ENSAIO TEXTIL TECIDO

ENSAIO

NORMA

RESULTADO

UNID.

TOLERANCIA

GRAMATURA

ABNT
10591:2008

NBR

160

G/M2

+/-5%




100% algodao

QUALITATIVA ABNT NBR 13538 % +/-3%
SOLIDEZ DE COR - 10 ESFERAS) 4 MIN
Lavagem dom. e Com. NBR ISO 105 C06

SOLIDEZ DE COR - Suor NBR ISO 105 E04 a4 MIN
SOLIDEZ DE COR - Friccio | NBR ISO 105 X12 a MIN

TECIDO 06: helanca de composicdao 83% Poliéster 17% Algoddo, felpada, com gramatura de 320

g/m2.

Ensaios téxteis seguem:

ENSAIO TEXTIL TECIDO

ENSAIO NORMA RESULTADO UNID. | TOLERANCIA
ABNT NBR
2 -50,
GRAMATURA 10591:2008 320 G/M +/-5%
839% Poliéster
QUALITATIVA ABNT NBR 13538 % +/-3%
17% Algodao
SOLIDEZ DE COR - Suor NBR IS0 105 4 MIN
EO04
TECIDO GALAO TUBULAR
Composigao construgdo tubular com largura de 10mm.
Ensaios téxteis sequem:
ENSAIO TEXTIL TECIDO
ENSAIO NORMA RESULTADO UNID. TOLERANCIA
ABNT NBR , o
GRAMATURA 10591:2008 220 G/M +/-5%
ABNT NBR 67% POLIESTER
QUALITATIVA 13538 33% POLIAMIDA | ”° +/-3%
NBR 12996/93
LIGAMENTO e Tubular

NBR 12546/91




PAPETE ESCOLAR TIPO CROCKS

UALIFICACOES TECNICAS - papete escolar tipo crocks

Brasao

Numeragao fixa

DESCRICAO DETALHADA DO PRODUTO:
Produto confeccionado pelo processo de injecdo direta a partir da unido das seguintes partes
(cabedal, tira do fechamento, solado).
Por ser um produto de uso didrio por parte de criancas, ha de se ter a preocupagdo de atender alguns
itens indispensaveis no solado tanto para maior seguranca de quem o usara quanto para maior
desenvoltura ao caminhar e durabilidade.
O solado deve apresentar formato anatomico, destinado a isolar do chdo o pé do usuario, protege-
lo e amortecer impactos. Devera possuir ranhuras para escoacdo de liquidos e sujeiras, uma vez que
escoado o liquido maior parte do solado estara em contato com o solo, e para evitar enganos com
numeragdes deverd haver de forma fixa e visivel no solado a numeragao do calgado. A numeracao
devera seguir os tamanhos comerciais.
Caso seja necessario o 6rgdo se vale do direito de exigir a qualquer momento para avaliagdo de
qualidade os materiais utilizados na confeccao da papete.

Componentes da papete

1. CABEDAL E SOLADO - Confeccionado pelo processo de injecao direta em resina policloreto de
vinilaexpandido dureza 55 (+/- 5), na cor marinho (Pantone 19-3933TPX). Com detalhe lateral
na cor amarelo (Pantone 13-0758TPX).

2. TIRA DO FECHAMENTO -Confeccionado pelo processo de injecdo em resina policloreto de
vinilaexpandido dureza 55 (+/- 5), na cor marinho (Pantone 19-3933TPX).

3. ARREBITE SUSTENTACAO DA TIRA -Confeccionado em Nylon o qual deverd conter duas
partes as quais se encaixaram pelo processo de prensagem.

4. LOCOGAMARCA -Conforme arte fornecida pelo 6rgado requisitante de acordo com as
especificagdes do lay-out localizada na parte superior do cabedal confeccionada a partir de
emborradado.



EMBALAGEM
O produto depois de acabado devera ser embalado em caixas individuais e posteriormente em caixas
coletivas com o maximo de 20 pares, devidamente etiquetadas com informacdes de quantidades,
cor, dados do fabricante.

AMOSTRAGEM
A empresa licitante vencedora do certame fica automaticamente obrigada a apresentar no
prazo estipulado no edital, LAUDOS e AMOSTRA.

Laudos abaixo descritos, para afericao da qualidade do produto. A auséncia de entrega de algum
item ou entrega em desacordo com o edital fica automaticamente desclassificado.

NBR 14455/2005 - Determinacao da dureza do cabedal/solado.

TENIS:

1 OBJETIVO

1-1. Esta especificagdo técnica estabelece condicGes minimas e exigiveis para aceitagdo e
recebimento do produto para o uso escolar.

2 CONDICOES GERAIS

2.1 O produto para uso escolar, deve atender aos seguintes requisitos:

2.2. Ser fabricado no processo denominado colado. Que tal método de produgdo traga em sua
esséncia a aplicagdo de adesivos a base d’agua para unido entre cabedal e solado. Buscando
beneficios ao meio ambiente o qual ndo recebera dejetos quimicos abrasivos. Por se tratar de um
produto em producgdo fabril, exige-se que as dimensdes dos calcados acompanhem os padroes
comerciais baseados na escala francesa cujo fator de conversdo é 0,66667. A medicao em
centimetros é sempre realizada na forma utilizada para a montagem do calgado. A medida realizada
em calcado ja confeccionado devera ser efetuada na palmilha de higienizagdo ou na base interna da
entressola, com variagdo permitida de 3% (+/-).




3 COMPONENTES DO CABEDAL

3.1 FRENTE- Confeccionado em laminado sintético com espessura minima de 1.3mm, dublado com
manta em fios de poliéster agulhada, gramatura final minima 750 gr/m2, na cor marinho (Pantonel19-
3933 TPX).

3.2 COURACA - Confeccionado em resina termoplastica com espessura minima 0.4mm, dublada com
nao tecido. Aplicado pelo processo termo transferivel.

3.3 GASPEA- Confeccionado em nylon poliéster na cor marinho (Pantone19-3933 TPX), dublado com
espuma poliuretano com espessura minima de 2mm e ndo tecido 100% poliéster na cor branca,
gramatura final minima de 230gr/m2. Com pecas sobrepostas pelo processo de solda eletrénica (alta
frequéncia) e através de costuras.

3.4 FORRACAO INTERNA (reforco do cabedal) - Confeccionada em n&o tecido costurado 100%
poliéster, gramatura final minima 180 gr/m2 na cor preta. Aplicado pelo processo de colagem.

3.5 DETALHE DA FRENTE - Confeccionado em laminado sintético com espessura minima de 1.3mm,
dublado com manta em fios de poliéster agulhada, gramatura final minima 750 gr/m?2, na cor branca,
com tratamento em alta frequéncia e detalhes em silkscreen na cor marinho (Pantone19-3933 TPX).

3.6LATERAL - Confeccionado em laminado com espessura minima de 0.6mm, na cor cristal
(transparente), aplicado pelo processo de solda eletronica (alta frequéncia) e detalhes em silkscreen
na cor marinho (Pantonel19-3933 TPX) e vermelho (Pantone 18-1660TPX).

3.7LINGUETA - Confeccionado em nylon poliéster na cor marinho (Pantone19-3933 TPX), dublado
com espuma poliuretano com espessura minima de 2mm e ndo tecido 100% poliéster na cor branca,
gramatura final minima de 230gr/m2. Com enchimento de espuma poliuretano na cor branca com
espessura final minima 5mm. Com aplicagdo em transferéncia térmica do brasdo do municipio.

3.8TRASEIRA - Confeccionado em laminado sintético com espessura minima de 1.3mm, dublado com
manta em fios de poliéster agulhada, gramatura final minima 750 gr/m2, na cor marinho (Pantone19-
3933 TPX), com tratamento em alta frequéncia e detalhes em silkscreen na cor vermelha.

3.9FORRO COLARINHO/LINGUETA - Confeccionada de tecido 100% poliéster com gramatura minima
90 gr/m2, dublado com espuma poliuretano minima de 2mm de espessura, na cor preto (Pantone
19-0303TPX).

3.10 ENCHIMENTO DO COLARINHO - Confeccionado em Espuma poliuretano minima de 12mm de
espessura densidade minima 33, na cor branca.

3.11 TUBOX - Confeccionado em resina termoplastica com espessura minima 0.8mm, dublada com
nao tecido.

3.12 ATACADOR - Confeccionado em fios trancados 100% poliéster, com tamanhos equivalentes e
proporcionais a numeragao, na cor cinza, tipo chinés, com ponteiras de acabamento em acetato.

3.13 VIES - Confeccionado em tecido de poliéster na cor prata, aplicado pelo método de costura
para melhor acabamento e conforto na unido da gaspea com a forragdo interna.

4 PALMILHA DE HIGIENIZAGAO Confeccionado em placa de EVA com espessura minima 3,8mm,
dublado com tecido 100% poliéster, gramatura minima 90 gr/m2, na cor branca ou preta

5 PALMILHA DE MONTAGEM Confeccionada em nao tecido costurado 100% poliéster, gramatura
minima 180 gr/m?2 na cor cinza ou branca.

6 COMPONENTES DO SOLADO




6.1 SOLETA - Confeccionada em policloreto de vinila emborrachado dureza maxima 65, resisténcia
ao desgaste maximo de 250 mm3, na cor preta. Unida a entressola pelo processo denominado
colagem. Devera conter sulcos para escoagdo de agua e sujeiras, e assim melhor aderéncia.

6.2 ENTRESSOLA - Confeccionada em policloreto de vinilamicro expandido dureza maxima 65, na
cor branca.

6.3 BOLHA AMORTECEDORA - Confeccionada em policloreto de vinilatranslucida dureza maxima 75,
na cor vermelho (Pantone 18-1660TPX).

6.4ESTABILIZADOR - Confeccionada em policloreto de vinila dureza maxima 95, na cor marinho
(Pantone19-3933 TPX).

7 DOS ENSAIOS E LAUDOS

7.1 DA EXIGENCIA DO LAUDO PARA GARANTIR O CONFORTO DO CALCADO
Massa do calgado - NBR 14835

Distribuicao de Pressao Plantar - NBR 14836

Temperatura Interna do Calgado - NBR 14837

indice de Amortecimento do Calgcado (Plataforma Forga) - NBR 14838
Indice de Pronacdo do Calcado - NBR 14839

Percepcgao de Calce - NBR 14840

7.2 DA EXIGENCIA DO LAUDO PARA A RESISTENCIA DO CALCADO:

Determinacao da espessura laminado do cabedal - NBR 14099/2008

Determinacdo da gramatura do nylon do cabedal - NBR 10591/2008

Determinagdo da dureza Soleta— NBR 14454/07

Determinacdo da dureza Entressola — NBR 14454/07

Determinagdo da dureza Bolha Amortecedora — NBR 14454/07

Determinagcdo da dureza Estabilizador — NBR 14454/07

Flexdes continuas Solado (montado) (minimo: 200.000 flexdes) — DIN 53543/79 / Item 6.3
Determinacdo da abrasao Soleta - NBR 15190/05

A empresa licitante vencedora do certame fica automaticamente obrigada a apresentar no
prazo estipulado no edital, LAUDOS e AMOSTRA fornecido por laboratério acreditado pelo
INMETRO, conforme item 7, 7.1 e 7.2 da especificagdo técnica. Fica estabelecido que os laudos
qualificadores dos produtos deverdao ser do mesmo produto cotado. Sob pena de desclassificagao.




8 EMBALAGEM

Os pares de TENIS deverdo ser acondicionados em saco pléstico transparente e estes em caixa
coletiva com diviséria tipo colmeia e com no maximo 20 pares. Nas embalagens devera conter
tamanho do produto, quantidade e nimero do processo.

e Mochila com ALCA / FUNDAMENTAL

PREFETURAMUNICIPAL

QUA

Mochila com corpo principal confeccionada em tecido conforme TECIDO 01 (a seguir),
na cor aproximadamente do AZUL MARINHO pantone 19-3940 TPX, CONFORME LAYOUT, com
abertura principal através de ziper n°® 8, em nylon, com dois cursores metalicos na cor
aproximadamente AZUL MARINHO (laudo com minimo de 500 ciclos sem avaria e certificado OEKO-
TEX do fabricante).

Essa abertura é centralizada no fole do corpo e se estende em todo o espaco entre os bolsos
laterais. O costado da mochila é totalmente estruturado em espuma de Polietileno Expandido com
6mm de espessura, sendo ainda afixado através de dois pespontos em forma de “V”, sobre o costado.
O interior deste compartimento é totalmente forrado em tecido conforme tecido 02.

Bolso frontal confeccionado conforme TECIDO 01, na cor BRANCA conforme layout, com
fole de 3,0cm de profundidade, na mesma cor do corpo e com abertura através de ziper n°6, em
nylon, com um cursor na cor a AZUL ROYAL, essa abertura se estende por aproximadamente metade
da extensdo do fole. A parte frontal serd estampada arte (conforme layout) sobre material
transparente de no minimo .28 mm sobreposto, na técnica de silkscreen o nome do municipio e
brasdo conforme layout, fornecidos pela secretaria de educacao

Bolsos laterais estruturados em tecido conforme TECIDO 03 na cor AZUL MARINHO
pantone 19-3940 TPX CONFORME LAYOUT, com 10cm de altura.

Alca de ombro confeccionado em tecido conforme TECIDO 01, na cor AZUL MARINHO
pantone 19-3940 TPX, CONFORME LAYOUT, estruturado em espuma de Polietileno Expandido
com 6 mm de espessura, contornada por meio de debrum vermelho de 22 ml.




Extensdo da alca de ombro em fita rigida 100% poliéster de 30 mm de largura, tecida na
cor aproximadamente AZUL MARINHO pantone 19-3940 TPX, CONFORME LAYOUT, O passante
/ regulador da alca é com bitola de 30 mm e injetado em nylon de alta resisténcia 6.6 (devera ser
apresentado comprovacdo da composicdo do material através laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO), na cor preta. Esse conjunto deve ser fortemente afixado no corpo da
mochila, na parte inferior deve ser fixado através de estrutura triangular no mesmo tecido do corpo
na cor branca.

Toda a parte frontal da mochila é contornada através de friso coextrusado em policloreto de
vinila 4/11 na cor VERMELHO conforme layout.

Galao (TECIDO 4): Na parte frontal conforme Layout aplicado dois galdes de cada lado
sendo um na cor BRANCO e outro na cor VERMELHO, com espacamento de 1cm conforme
demonstracgdo visual, em construgdo tubular em fio tinto, faixa continuo sem corte em suas bordas,
de modo sua costura ndo permita o desfiamento da faixa e suas bordas com gramatura de 270 g/m?2.

Todas as costuras devem ser em fio n® 60, 100% poliamida. Identificacdo do fabricante e
produto devera conter na parte interna do compartimento principal lado esquerdo, etiqueta interna
em tecido resistente com a logomarca do fabricante, CNPJ, composicao dos tecidos e demais
informagdes, em conformidade com a legislacdo instituida pelo conselho nacional de metrologia,
normalizagao e qualidade industrial.

MEDIDAS CORPO PRINCIPAL

MOCHILA REF. FUNDAMENTAL INFANTIL

ALTURA A 40 cm 35cm

LARGURA B 30 cm 28 cm
PROFUNDIDADE C 14 cm 13 cm

Mochila com corpo principal confeccionada em tecido conforme TECIDO 01 (a seguir), na cor
aproximadamente do AZUL MARINHO pantone 19-3940 TPX, CONFORME LAYOUT, com
abertura principal através de ziper n°® 8, em nylon, com dois cursores metalicos na cor
aproximadamente AZUL ROYAL (laudo com minimo de 500 ciclos sem avaria e certificado OEKO-TEX
do fabricante).

Essa abertura é centralizada no fole do corpo e se estende em todo o espaco entre os bolsos laterais.
O costado da mochila é totalmente estruturado em espuma de Polietileno Expandido com 6mm de
espessura, sendo ainda afixado através de dois pespontos em forma de “V”, sobre o costado. O
interior deste compartimento é totalmente forrado em tecido conforme tecido 02.




Bolso frontal confeccionado conforme TECIDO 01, na cor BRANCA conforme layout, com fole de
3,0cm de profundidade, na mesma cor do corpo e com abertura através de ziper n°6, em nylon, com
um cursor na cor a AZUL ROYAL, essa abertura se estende por aproximadamente metade da extensao
do fole. A parte frontal serd estampada arte (conforme layout) sobre material transparente de no
minimo .28 mm sobreposto, na técnica de silkscreen o nome do municipio e brasdo conforme layout,
fornecidos pela secretaria de educagao

Bolsos laterais estruturados em tecido conforme TECIDO 03 na cor AZUL MARINHO pantone
19-3940 TPX CONFORME LAYOUT, com 10cm de altura.

Alca de ombro confeccionado em tecido conforme TECIDO 01, na cor AZUL MARINHO pantone
19-3940 TPX, CONFORME LAYOUT, estruturado em espuma de Polietileno Expandido com 6 mm
de espessura, contornada por meio de debrum vermelho de 22 ml.

Extensdo da alca de ombro em fita rigida 100% poliéster de 30 mm de largura, tecida na cor
aproximadamente AZUL MARINHO pantone 19-3940 TPX, CONFORME LAYOUT, O passante /
regulador da alca é com bitola de 30 mm e injetado em nylon de alta resisténcia 6.6 (devera ser
apresentado comprovacdo da composicdo do material através laudo emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO), na cor preta. Esse conjunto deve ser fortemente afixado no corpo da
mochila, na parte inferior deve ser fixado através de estrutura triangular no mesmo tecido do corpo
na cor branca.

Toda a parte frontal da mochila é contornada através de friso coextrusado em policloreto de vinila
4/11 na cor VERMELHO conforme layout.

Galao (TECIDO 4): Na parte frontal conforme Layout aplicado dois galdes de cada lado
sendo um na cor BRANCO e outro na cor VERMELHO, com espacamento de 1cm conforme
demonstracgdo visual, em construgao tubular em fio tinto, faixa continuo sem corte em suas bordas,
de modo sua costura ndo permita o desfiamento da faixa e suas bordas com gramatura de 270 g/m?2.

Todas as costuras devem ser em fio n® 60, 100% poliamida. Identificacdo do fabricante e produto
devera conter na parte interna do compartimento principal lado esquerdo, etiqueta interna em tecido
resistente com a logomarca do fabricante, CNPJ], composicdo dos tecidos e demais informagbes, em
conformidade com a legislagdo instituida pelo conselho nacional de metrologia, normalizacdo e
qualidade industrial.

Carrinho removivel: a mochila possui um carrinho removivel com 35 cm de altura para alojamento
da mochila, 26 x 16 cm na base, 13 cm de area de profundidade para alojamento da mochila, com
hastes e rebites em aluminio para evitar corrosdao pela maresia. Base, alca e outras partes injetadas
em polipropileno com cantos arredondados. Cinta em fita de polipropileno 30 mm de largura com
aproximadamente 70 cmm de comprimento com fecho de engate 30 mm em poliecetal injetado (parte
fémea) fixada em cada ponta da cinta passando entre as fendas na base do mesmo. Parte macho
(tipo garfo) do fecho de engate fixada abaixo dos bolsoslaterais da mochila, com fita de polipropileno
30 mm de largura.



MOCHILA REF. FUNDAMENTAL INFANTIL

ALTURA A 40 cm 35cm
LARGURA B 30 cm 28 cm
PROFUNDIDADE C 14 cm 13 cm

2. ESTOJO ESCOLAR:

Estojo escolar confeccionado em material conforme tabela TECIDO 01 AZUL MARINHO pantone
19-3940 TPX, na cor a ser definida, estruturado em compartimento Unico, medindo 22,0cm de
comprimento, 7,0cm de altura e 7,0cm de largura. Abertura principal em ziper de nylon n® 5 AZUL
ROYAL pantone 19-4050 tpx, cursor e puxador metalico pintado AZUL MARINHO pantone 19-
3940 TPX, medindo aproximadamente 25cm de abertura total.

Acabamento interno em debrum 100% poliéster 22mm de cor preto, costuras em linha 100%poliamida
de alta resisténcia.

Possui uma alga para facilitar o manuseio, sendo esta confeccionada em malha de tubular, estruturada
na largura de 16mm, com especificacdo detalhada na tabela TECIDO 05, na cor VERMELHO, esta
alca possui um comprimento acabado de 5,0cm, sendo afixada na extremidade do ziper (do lado onde
o cursor do ziper se encontra na posicdo fechado).

A personalizagdo deverd ser em processo de silk screen, sendo os materiais utilizados terem sua
seguranca comprovada através de certificagdo OEKO-TEX.



TECIDO 01 (COM APLICAGAO DE PELICULA DE PVC)

«ABNT NBR 13538/95: COMPOSICAO 55% VISCOSE 45% POLIESTER - Tolerdncia: +/- 3 pontos
percentuais (massa).

+ABNT NBR 10591:2008: GRAMATURA 325 G/M 2 - Tolerancia: +/- 5%.

*NBR ISO 105 E04: SOLIDEZ AO SUOR NOTA 4 - Minimo

*NBR ISO 105 E06: SOLIDEZ A LAVAGEM NOTA 4 - Minimo

*NBR 12996/93: LIGAMENTO TELA COM EFEITO RIP STOP - Tolerancia: +/- 5%.

*NBR 13371/05: ESPESSURA 0,30 mm - Toleréncia: +/- 5%

*NBR 10588/15: DENSIDADE (FIOS/CM) 50 URDUME/ 30 TRAMA - Toleréncia: +/- 5%.

TECIDO 02 (TECIDO RESINADO FORRO PRETO)

«ABNT NBR 13538/95: COMPOSIGAO 100% POLIESTER - Tolerancia: +/- 3 pontos
percentuais (massa).

«ABNT NBR 10591:2008: GRAMATURA 90 G/M 2 - Tolerancia: +/- 5%.




TECIDO 03 (BOLSO LATERAL)

«ABNT NBR 13538/95: COMPOSICAO 70% POLIESTER / 30% ELASTODIENO - Tolerdncia: +/-
3 pontos percentuais (massa).

+ABNT NBR 10591:2008: GRAMATURA 350 G/M 2 - Tolerancia: +/- 5%.

*NBR 12996/93: TECIDO TRAMA EM TELA, 100MM DE LARGURA, OURELA TECIDA - Toleréncia:
+/- 5%.

*NBR 13371/05: ESPESSURA 1 mm - Tolerancia: +/- 5%

TECIDO 04 ( GALAO TUBULAR 10MM DE LARGURA)

«ABNT NBR 13538: COMPOSICAO 82 % POLIAMIDA e 18% POLIESTER - Toler&ncia: +/- 5%
«ABNT NBR 10591:2008: GRAMATURA 270 g/m2 - Tolerancia: +/- 5%
*NBR 12996/93: LIGAMENTO MALHA TUBULAR - Tolerancia: +/- 5%

TECIDO 05 ( CADARCO TUBULAR 16MM DE LARGURA)

+ABNT NBR 13538: COMPOSICAO 82 % POLIAMIDA e 18% POLIESTER - Tolerancia: +/- 5%
+ABNT NBR 10591:2008: GRAMATURA 270 g/m2 - Tolerancia: +/- 5%
*NBR 12996/93: LIGAMENTO MALHA TUBULAR - Toleréncia: +/- 5%




DAS AMOSTRAS:

A licitante detentora da melhor proposta do lote sera solicitada uma amostra e laudos de cada item
do respectivo lote, constante no presente edital no momento da sessdo, podendo esta, ser suspensa
para analise técnica, nos seguintes tamanhos:

Lote 1: As amostras poderdao ser apresentadas em qualquer tamanho, sendo uma peca de cada
item, ou seja, um short saia, uma bermuda, uma camiseta manga curta, uma camiseta manga
longa, uma jaqueta, uma calga, um gorro e um par de luvas.

Lote 2: As amostras deverdo ser apresentadas conforme solicitado no Anexo I (Lote 02), ou seja,
uma mochila com carrinho e um estojo.

Lote 3: As amostras poderao ser apresentadas em qualquer tamanho, sendo um par de cada item,
ou seja, um par de ténis, um par de sandalia tipo babuche.

Juntamente com as amostras deverdo ser apresentados todos os laudos comprovando as
caracteristicas e qualidade dos produtos.

Os critérios objetivos de avaliagdo serdo baseados exclusivamente no presente descritivo, sendo
avaliada a proporcionalidade das medidas, tabela de medidas de acordo com as suas tolerancias,
defeitos de fabricacdo na pega ou nos tecidos, assim considerados rasgos, manchas, laudos
conforme tabela de tecidos solicitado, costuras tortas, duplicadas, sobrepostas, assimétricas ou
com falhas, fios repuxados ou retorcidos, cores e qualidade na impressao.

AS AMOSTRAS NESSA FASE NAO PRECISAM ESTAR NECESSARIAMENTE
PERSONALIZADAS, PODENDO SER ENTREGUE AMOSTRA DE QUALQUER
MUNICIPALIDADE, desde que atenda o termo de referéncia.

Caso seja necessario a Prefeitura Municipal podera enviar as amostras de tecidos para laboratério
acreditado pelo INMETRO, os ensaios, testes e demais provas, quando exigidos, correrdo por conta
da Contratada, conforme art. 75 da Lei n°®8.666/93.

AS QUANTIDADES DESCRITAS NO ANEXO | SAO ESTIMADAS, PODENDO VARIAR PARA
MENOS OU PARA MAIS DURANTE A VIGENCIA DO CONTRATO

DADOS DO RESPONSAVEL PELA ASSINATURA DO CONTRATO:
Nome:
Cargo:
CPF: RG:
Data de Nascimento: / /

Endereco residencial completo:
E-mail institucional

E-mail pessoal:
Telefone(s):




A

ANEXO II

DECLARACADO

PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA

Processo Licitatorio n°. /2023

Pregao n°.

/2023

(Razdao Social da Empresa), estabelecida na
(endereco completo), inscrita no CNPJ n©, nesta ao
representada pelo

seu (representante/socio/procurador), no uso de suas
atribuicoes legais, vem:

DECLARAR, para fins de participagao no Processo

Licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que atende plenamente aos
requisitos de habilitagao exigidos.

Por ser expressao da verdade, assina a presente.

, de de 2023

Razao Social da Empresa
Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador

NO.

do documento de identidade



ANEXO III

DECLARACADO

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA

Processo Licitatorio n°. /2023

Pregao n°. /2023

(Razdao Social da Empresa), estabelecida na
(endereco completo), inscrita no CNPJ n©, nesta ao
representada pelo

seu (representante/socio/procurador), no uso de suas
atribuicoes legais, vem:

DECLARAR, para fins de participagao no Processo
Licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que ndao mantém parentesco com
o Prefeito Municipal, Vice-Prefeito e Vereadores, nos termos da proibicao
contida no artigo 96, da Lei Orgadnica do Municipio de Quatda, ou seja,
gue nao poderd contratar com o Municipio, as pessoas ligadas ao Prefeito,
Vice-Prefeito e Vereadores, por matrimbnio, parentesco, afim ou
consangulineo, até o segundo grau, ou por adocdo.

Por ser expressao da verdade, assina a presente.

, de de 2023

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N©. do documento de identidade



ANEXO IV

DECLARACADO

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA

Processo Licitatorio n°. /2023

Pregao n°. /2023

(Razdao Social da Empresa),

estabelecida na

(endereco completo), inscrita no CNPJ n©, nesta ao

representada

seu (representante/socio/procurador), no uso de suas

atribuicoes legais, vem:

DECLARAR, para fins de participagcao no
Processo Licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que inexiste
qualquer fato impeditivo a sua participacao na licitacao citada, que
nao foi declarada inidonea e ndo esta impedida de contratar com o
Poder Publico de qualquer esfera, ou suspensa de contratar com a
Administracdo, e que se compromete a comunicar qualquer ocorréncia

de fatos supervenientes.

Por ser expressao da verdade, assina a presente.

, de

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
NO. do documento de identidade

de 2023



ANEXO V
DECLARACAO

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA

Processo Licitatorio n°. /2023

Pregao n°. /2023

(Razdo Social da Empresa), estabelecida na
(endereco completo), inscrita no CNPJ n©, nesta ao
representada pelo

seu (representante/socio/procurador), no uso de suas
atribuicOes legais, vem:

DECLARAR, para fins de participagao no Processo
Licitatério em pauta, sob as penas da Lei, que estd em situacao regular no
gue diz respeito as normas trabalhistas, no que se refere a observancia do
disposto no inciso XXXIII, do Artigo 79, da Constituicao Federal, e, para fins
do disposto no inciso V, do artigo 27, da Lei n°® 8.666, de 21 de junho de
1.993, acrescido pela Lei n® 9.854, de 27 de outubro de 1.999, que nao
emprega menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre
€ nao emprega menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos,
na condicao de aprendiz ().

Por ser expressao da verdade, assina a presente

, de de 2023

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N©. do documento de identidade



ANEXO VI

DECLARACADO

A
PREFEITURA MUNICIPAL DE QUATA

Processo Licitatorio n°. /2023

Pregao n°. /2023

(Razdao Social da Empresa), estabelecida na
(endereco completo), inscrita no CNPJ n©, nesta ao
representada pelo

seu (representante/socio/procurador), no uso de suas
atribuicoes legais, vem:

DECLARAR, para fins de participacdo no Processo
Licitatorio em pauta, sob as penas da Lei, estar enquadrado como
(microempresa ou empresa de pequeno porte) nos termos da Lei
Complementar 123/06.

Por ser expressao da verdade, assina a presente

, de de 2023

Razao Social da Empresa

Nome do responsavel/procurador
Cargo do responsavel/procurador
N°. do documento de identidade



ANEXO VII
ATA DE REGISTRO DE PRECOS /2023

Processo Licitatorio n° /2023
Pregao Presencial n° /2023 - Registro de Precos
Validade: 12 (doze) meses

ATA DE REGISTRO DE PRECOS QUE
ENTRE SI CELEBRAM O MUNICIPIO DE
QUATA E A EMPRESA ,
VISANDO A AQUISICAO DE
UNIFORMES, TENIS, BABUCHES,
MOCHILAS E OUTROS PARA ALUNOS DA
REDE MUNICIPAL DE ENSINO.

PREAMBULO
PELA PRESENTE ATA DE REGISTRO DE PRECOS, DE UM LADO O MUNICIPIO DE QUATA,
INSCRITA NO CNPJ N° 44.547.313/0001-30, COM SEDE NA RUA GENERAL MARCONDES
SALGADO, N©° 332, NA CIDADE DE QUATA-SP, NESTE ATO REPRESENTADO PELO PREFEITO
MUNICIPAL, O SENHOR MARCELO DE SOUZA PECCHIO, BRASILEIRO, CASADO,
ADVOGADO, PORTADOR DA CEDULA DE IDENTIDADE N° 13.480.268 SSP/SP E INSCRITO
NO CPF/MF SOB O N° 086.548.688-30, RESIDENTE E DOMICILIADO NA AVENIDA RUI
BARBOSA, N° 993, CENTRO, NESTA CIDADE E COMARCA DE QUATA, ESTADO DE SAO
PAULO, CEP: 19.780-005, DORAVANTE DENOMINADO CONTRATANTE, E DE OUTRO

LADO A EMPRESA , INSCRITA NO CNPJ No©, , COM SEDE
NA RUA , NO. , BAIRRO , NA CIDADE DE , ESTADO DE ,
CEP , NESTE ATO REPRESENTADA PELO SENHOR , PORTADOR
DO RG No°, E DO CPF N©. , ADJUDICATARIA

DO PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PREGCOS N°___ /2023, DORAVANTE
DENOMINADA CONTRATADA, RESOLVEM REGISTRAR OS PRECOS, COM INTEGRAL
OBSERVANCIA DA LEI FEDERAL N° 8.666, DE 21 DE JUNHO DE 1.993, E ALTERAGOES
POSTERIORES, MEDIANTE CLAUSULAS E CONDIGOES SEGUINTES:

CLAUSULA PRIMEIRA
DO OBJETO

1.1. O objeto desta ATA é o REGISTRO DE PREGCOS ¢é para AQUISICAO DE
UNIFORMES, TENIS, BABUCHES, MOCHILAS E OUTROS PARA ALUNOS DA REDE
MUNICIPAL DE ENSINO, de conformidade com a proposta apresentada na licitacdo e as
especificagdes previstas no Anexo I e Termo de Referéncia do Edital que integram este
instrumento, bem como da proposta de precos apresentada na licitagao.

CLAUSULA SEGUNDA
DA VALIDADE DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. A presente Ata de Registro de Precos tera validade de 12 (doze) meses, a partir
da data de sua assinatura.

CLAUSULA TERCEIRA
DA SOLICITAGAO DOS PRODUTOS



3.1. O fornecimento do produto registrado nesta Ata sera requisitado através da
Secretaria de Educacdo desta Prefeitura Municipal de Quata.

CLAUSULA QUARTA
DO PRAZO PARA ACEITACAO DAS CONDIGOES CONTRATUAIS

4.1.A DETENTORA DA ATA devera aceitar as condigGes contratuais, no prazo de 05
(cinco) dias a partir da publicagdo no 6rgao de imprensa oficial.

_CLAUSULA QUINTA
DAS CONDICOES DE RECEBIMENTO DO OBJETO

5.1 - O objeto da presente licitacdo sera recebido no Almoxarifado Municipal
localizado na Rodovia SP 284, trevo de acesso a cidade, correndo por conta do
contratado as despesas decorrentes de fretes, embalagens, seguros, mao de obra,
etc.

5.2 - A entrega devera ser realizada no prazo maximo de 20 (vinte) dias corridos,

contados a partir da confirmacao do pedido expedido pelo Setor de LicitacOes,
devendo ser entregue no endereco citado no item anterior, no horario compreendido
das 07:00 as 16:00 horas.

5.2.1 - Na hipdtese de rejeicao, por entrega dos produtos em desacordo com as
especificagcOes, a contratada devera repor o(s) produto(s) devolvido(s), no prazo de
02 (dois) dias uteis.

5.2.2 - A substituicdo do produto ou a sua complementagao ndo eximem a Contratada
da aplicacao de penalidade por descumprimento da obrigacdo.

5.2.3 - Ndo sera permitida na entrega a substituicdo do material ofertado, quer em
funcdo de outra especificacao, outras marcas, etc.

CLAUSULA SEXTA
DOS PRECOS

6.1. Os precos sdao os constantes da Ata do Pregao Presencial n°. 0.../2023, e Anexo I
desta ata.

CLAUSULA SETIMA
DAS CONDIGOES DE PAGAMENTO

7.1 - O faturamento, ou seja, a emissdo de Nota Fiscal devera ser efetuada pela licitante

vencedora, para cada empenho emitido pela Prefeitura Municipal.

7.1.1 — Devera constar OBRIGATORIAMENTE no corpo de cada nota fiscal emitida o nUmero
da conta juridica atualizada da contratada, sendo que a ndo informacgdo podera implicar no

atraso do pagamento até que a nota seja corrigida, sem prejuizo para a administracao.

7.2 - O pagamento sera realizado no prazo de 15 (quinze) dias corridos, contados da data

da entrega efetiva de todo o material empenhado.

7.3 - Nao sera admitida proposta com condicdo de pagamento diferente daquela definida

no item anterior.



7.4 - Os pagamentos serdo efetuados através de boleto bancario em nome da Contratada
ou através de transferéncia entre contas (Banco do Brasil S/A).

CLAUSULA OITAVA
DAS OBRIGACOES

8.1 - Da Contratada:

8.1.1 - Fornecer, no prazo de 02 (dois) dias Uteis a partir da data da convocagdo, prova
de regularidade relativa a Seguridade Social e ao Fundo de Garantia por Tempo de Servico
- FGTS.

8.1.2 - Comunicar a unidade requisitante, no prazo de 05 (cinco) dias qualquer ocorréncia
anormal, que impeca o fornecimento dos produtos contratados.

8.1.3 - Manter as mesmas condicOes de habilitacao.

8.1.4 - Indicar o responsavel que respondera perante a Administracdo por todos os atos e
comunicagdes formais.

8.1.5 - Arcar com o pagamento de todos os tributos e encargos que incidam sobre o
produto fornecido, bem como pelo seu transporte até o local determinado para sua
entrega.

8.1.6 - Paralisar, por determinacao da Administracao, qualquer fornecimento de produtos
gue estejam sob suspeita de contaminagao ou condenado por autoridade sanitaria.

8.2 - Da Contratante:

8.2.1 - Prestar a Contratada todos os esclarecimentos necessarios para a execucgdo da Ata
de Registro de Precgos.

8.2.2 - Promover o apontamento no dia do recebimento dos produtos, bem como efetuar
0s pagamentos devidos, nos prazos determinados.

8.2.3 - Indicar o responsavel pela fiscalizacdo e acompanhamento da Ata de Registro de
Precos.

CLAUSULA NONA
DA FISCALIZACAO

9.1 - Ndo obstante o fato de que a vencedora sera unica e exclusiva responsavel pelo
fornecimento, objeto desta Ata de Registro de Pregos, a Administragdo, através de sua
propria equipe ou de prepostos formalmente designados, sem restringir a plenitude dessa
responsabilidade, exercera a mais ampla e completa fiscalizacdo na sua execucéo.

CLAUSULA DECIMA
DA RESCISAO CONTRATUAL

10.1 - A Ata de Registro de Precos podera ser cancelada:



10.1.1 - Persisténcia de infragOes apds a aplicagdo das multas previstas na clausula décima
primeira.

10.1.2 - Manifesta impossibilidade por parte da Contratada de cumprir as obrigacdes
assumidas pela ocorréncia de caso fortuito ou forca maior, devidamente comprovados.

10.1.3 - Interesse publico, devidamente motivado e justificado pela Administragao.

10.1.4 - Demais hipoteses previstas no art. 78, da Lei Federal n°® 8.666/93, bem como
desta Ata.

10.1.5 - Liquidagdo judicial ou extrajudicial, concurso de credores, ou faléncia da
Contratada.

10.1.6 - Inobservancia da boa técnica na execucdo dos fornecimentos.

10.2 - O cancelamento da Ata de Registro de Precos unilateralmente pela Administracao
acarretara as seguintes consequéncias, sem prejuizo de outras sancbes previstas na Lei
Federal n® 8.666/93, bem como desta Ata:

10.2.1 - Assungdo imediata do objeto da Ata de Registro de Precos por ato proprio da
Administragao, lavrando-se termo circunstanciado.

10.2.2 - Responsabilizagdo por prejuizos causados a Administracao.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA
DAS PENALIDADES

11.1 - Se a detentora da ata se recusar, sem motivo justificado e aceito pela Administragao,
a assinar a aceitacdo das condicdes, dentro do prazo previsto, caracterizard o
descumprimento total da obrigacdo, ficando sujeita 8 multa de 50% (cinquenta por cento)
sobre o valor da obrigacdo ndo cumprida, além de outras sangdes cabiveis e previstas no
artigo 87, da Lei Federal n° 8.666/93.

11.1.1 - Multa diaria de 1% (um por cento), por atraso injustificado na entrega dos
produtos.

11.1.2 - Pela inexecucgao total ou parcial do contrato a Administracao podera, garantida a
defesa prévia, aplicar ao Contratado as sangdes previstas nos incisos I, III e IV, do art. 87,
da Lei Federal n° 8.666/93 e multa de 10% (dez por cento) sobre o valor dos produtos
nao entregues.

11.2 - O valor da multa serd descontado no primeiro pagamento apods a sua imposicdo,
respondendo por ela os pagamentos futuros pela diferenga, se houver.

11.3 - As multas previstas ndo tém carater compensatério, porém moratorio e
consequentemente o pagamento delas ndo exime a Contratada da reparacdo dos eventuais
danos, perdas ou prejuizos que seu ato punivel venha a acarretar a Administracdo.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA
DO FORO



12.1 - Sera competente o Foro da Comarca de Quata, que as partes elegem para qualquer
procedimento relacionado com o cumprimento da presente Ata.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA
DAS DISPOSICOES FINAIS

13.1 - O vencimento da validade da Ata de Registro de Precos ndao cessa a obrigacao da
Contratada de cumprir os compromissos assumidos até a data de vencimento da mesma.

13.2 - A Administracdao ndo se obriga a utilizar a Ata de Registro de Precos, se durante a
sua vigéncia constatar que os precos registrados estiverem superiores aos praticados no
mercado, nas mesmas especificacdes e condicdes a Ata de Registro de Pregos, bem como
Nnos casos que a sua utilizacdo se mostrar antieconémica.

13.3 - A despesa com a contratagdo correra a conta de cada unidade requisitante.

13.4 - Fazem parte integrante desta Ata, independentemente de transcricdo, as condicdes
estabelecidas no Edital e as normas contidas na Lei Federal n© 8.666/93.

E por estarem justas e contratadas, firmam a presente Ata, em 02 (duas) vias perante as
testemunhas abaixo indicadas, para todos os fins e feitos de direito.

Prefeitura Municipal de Quata, de de 2023.

MUNICIPIO DE QUATA
MARCELO DE SOUZA PECCHIO
PREFEITO MUNICIPAL

NOME DA EMPRESA
REPRESENTANTE LEGAL

Testemunhas:

NOME: NOME:
RG: RG:



ANEXO VIII

TERMO DE CIENCIA E DE NOTIFICAGAO

CONTRATANTE:

CONTRATADO:

CONTRATO N° (DE ORIGEM):

OBJETO:

Pelo presente TERMO, nos, abaixo identificados:

1. Estamos CIENTES de que:

a) 0 ajuste acima referido, seus aditamentos, bem como o acompanhamento de sua execucao contratual, estaréo

sujeitos a andlise e julgamento pelo Tribunal de Contas do Estado de Sao Paulo, cujo tramite processual ocorrera pelo sistema
eletronico;

b) poderemos ter acesso ao processo, tendo vista e extraindo copias das manifestagdes de interesse, Despachos e
Decisdes, mediante regular cadastramento no Sistema de Processo Eletrdnico, em consonancia com o estabelecido na
Resolugdo n° 01/2011 do TCESP;

c) além de disponiveis no processo eletronico, todos os Despachos e DecisGes gque vierem a ser tomados,
relativamente ao aludido processo, serdo publicados no Diério Oficial do Estado, Caderno do Poder Legislativo, parte do
Tribunal de Contas do Estado de S&o Paulo, em conformidade com o artigo 90 da Lei Complementar n® 709, de 14 de janeiro
de 1993, iniciando-se, a partir de entédo, a contagem dos prazos processuais, conforme regras do Cédigo de Processo Civil;

d) as informagdes pessoais dos responsaveis pela contratante estdo cadastradas no médulo eletronico do “Cadastro
Corporativo TCESP — CadTCESP”, nos termos previstos no Artigo 2° das Instrugdes n°01/2020, conforme “Declaragéo(des) de
Atualizagédo Cadastral” anexa (s);

e) é de exclusiva responsabilidade do contratado manter seus dados sempre atualizados.

2. Damo-nos por NOTIFICADOS para:
a) O acompanhamento dos atos do processo até seu julgamento final e consequente publicagéo;
b) Se for o caso e de nosso interesse, nos prazos e nas formas legais e regimentais, exercer o direito de defesa,

interpor recursos e 0 que mais couber.

LOCAL e DATA:

AUTORIDADE MAXIMA DO ORGAQ/ENTIDADE:
Nome:
Cargo:
CPF:
RESPONSAVEIS PELA HOMOLOGACAO DO CERTAME OU RATIFICACAO DA DISPENSA/INEXIGIBILIDADE DE
LICITACAO:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

RESPONSAVEIS QUE ASSINARAM O AJUSTE:
Pelo contratante:

Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

Pela contratada:
Nome:
Cargo:
CPF:
Assinatura:

ORDENADOR DE DESPESAS DA CONTRATANTE:
Nome:
Cargo:
CPF:

Assinatura:




